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SRODKI SMARNE
TECHNOLOGIA
LUDZIE

H Bliskos¢

- znamy swoich klientow i wstuchujemy sie
w ich potrzeby, co pozwala nam tworzy¢

rozwigzania skrojone na miare

m Kompetencje
- specjalizujemy sie i koncentrujemy
na najwyzszej jakosci naszych
srodkow smarnych

B Przysztosc
- nasze nowoczesne $rodki smarne
pozwalaja chronic cenne zasoby
naturalne

Wiedza i kompetencje

Wiekszos¢ technologii produkcyjnych moze sprawnie fun-
kcjonowac tylko dzieki zastosowaniu specjalnie zaprojektowanych
rozwigzan smarowniczych. Opracowujac indywidualne rozwigzania
dla poszczegblnych zastosowan, nasi specjalisci biora pod uwage
szereg czynnikow, takich jak charakterystyka maszyny, stosowane
narzedzia, komponenty czy czas magazynowania i transportu.

Oprécz zwiekszania wydajnosci produkgji, istotnym czynnikiem
jest dla nas réwniez zdrowie i bezpieczenstwo pracownikéw.
Nasz dziat badan i rozwoju opracowat srodki wodorozcienczalne,
ktére umozliwiaja skuteczng prace maszyn przy nieszkodliwym
dla skory pH.

W naszych laboratoriach na catym Swiecie, wyposazonych
w najnowsze technologie, stale trwajg prace nad nowymi
produktami. Dzieki temu zachowujemy czotowa pozycje w wielu
dziedzinach zastosowan $rodkéw smarnych.
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1. SRODKI SMARNE
DLA PRZEMYSEU

Oleje hydrauliczne

RENOLIN
DTA-GRUPA

RENOLIN
B-GRUPA

RENOLIN
D-GRUPA

RENOLIN
MR-GRUPA

RENOLIN
MR MC-GRUPA

RENOLIN
ZAF B HT-GRUPA

RENOLIN
ZAF D HT-GRUPA

RENOLIN
ZAF D 46 HT PLUS

RENOLIN
ZAF MC-GRUPA

RENOLIN
ZAF DT-GRUPA

RENOLIN
XTREMETEMP

RENOLIN
ZAF 46 D WHITE

RENOLIN
MWB-GRUPA

Oleje hydrauliczne i obiegowe (oleje maszynowe) charakteryzujace sie dobra odpornoscia na utlenianie oraz ochrong
przed korozja. Oleje hydrauliczne HL wedtug DIN 51524-1 i obiegowe CL wg DIN 51517-2.

Oleje smarne i hydrauliczne z substancjami aktywnymi poprawiajacymi odpornosc¢ na starzenie, ochrone przed korozja
i $cieraniem, o wtasciwosciach demulgujacych. Oleje hydrauliczne HLP wedtug DIN 51524-2 (seria B HVI: DIN 51524-3),
1ISO 11158-HM.

Oleje smarne i hydrauliczne z substancjami aktywnymi poprawiajacymi odporno$¢ na starzenie, ochrony przed korozja
i Scieraniem, o wtasnosciach detergujacych, dyspergujacych. Oleje hydrauliczne HLPD wedtug DIN 51524-2, 1SO 11158-HM.

Uniwersalne oleje smarne i hydrauliczne z substancjami aktywnymi poprawiajacymi odpornos¢ na utlenianie i dziatanie
wysokich temperatur zapewniajgcymi doskonata ochrone przed korozja, o wtasnosciach detergujacych. Oleje
hydrauliczne HLPD wedtug DIN 51524-2, ISO 11158-HM.

Uniwersalne oleje smarne i hydrauliczne na bazie oleju po hydrokrakingu (MC). Charakteryzuje je wysoki wskaznik lepkosci
VI >150, stabilny na $cinanie o wtasnosciach detergujacych. Okres wymiany oleju moze by¢ wydtuzony. Doskonale
sprawdza sie szczegodlnie przy zastosowaniu w obrabiarkach. Klasa oleju HVLPD wg DIN 51524-3, 1SO 11158-HV.

Oleje hydrauliczne i obiegowe nie zawierajace cynku, bezpopiotowe, z dobra odpornoscia na starzenie. Chronig przed
korozja, dziataja demulgujaco. Oleje hydrauliczne HLP spetniaja z nadwyzka DIN 51524-2 HLP i ISO MSP-HM, DIN 51517-
3CLP.

Oleje hydrauliczne i obiegowe nie zawierajace cynku, bezpopiotowe, z dobrg odpornoscia na starzenie i ochrong przed
korozja. Bardzo dobre zdolnosci detergujace i dyspergujace. Spetniaja z nadwyzka DIN 51524-2 dla HLPD, ISO 6743-4:HM,
DIN 51517-3:CLP, ISO 6743-6:CKC, DBL 6713-HLP (z wyjatkiem zdolnosci demulgujacych).

Uniwersalny olej hydrauliczny nie zawierajacy cynku, bezpopiotowy, zawierajacy bogaty pakiet detergentéw. Jako olej
przektadniowy charakteryzuje sie bardzo dobrym pakietem przeciwstarzeniowym i wysoka ochrong przez zuzyciem
ciernym. Wytworzony jest na bazie nowej generacji uwodornionego oleju o niskiej sktonnosci do palenia sie. Spetnia
znadwyzka norme DIN 51 524-2: HLPD, ISO 6743-4: HM, DIN 51 517-3: CLP, ISO 6743-6: CKC, DBL 6713-HLPD, Test Brugger’a
>30 N/m2.

Odporne na $cinanie, nie zawierajace cynku, bezpopiotowe oleje hydrauliczne i obiegowe z VI >150. Zbudowane na bazie
olejow po hydrokrakingu (MC). Przedziaty wymiany oleju mogg by¢ wyduzone. Gatunki moga by¢ racjonalizowane.
Spetniajg z nadwyzka DIN 51524-3 w zakresie HVLP, ISO 11158-HV.

Specjalne oleje hydrauliczne nie zawierajace cynku, bezpopiotowe, spetniajace specyfikacje Mercedes-Benz 6721. Bardzo
dobre wtasnosci detergujace i dyspergujace, szczegélnie dobra ochrona przed zuzyciem w przypadku tarcia granicznego
(Brugger: 50N/mm?). Oleje klasy HLPD wg normy DIN 51524-2, 1SO 11158-HV.

Specjalne oleje hydrauliczne stosowane przy uruchamianiu urzadzen w niskich temperaturach, z szerokimem zakres
temperatur roboczych. Zbudowane na bazie specjalnych poétsyntetycznych olejéw bazowych. Zastosowano w nich nowa
rodzine dodatkow o wysokiej odpornosci na $cinanie. Olej klasy HVLP wg DIN 51524-3, 1ISO 11158-HV.

Oleje hydrauliczne i obiegowe nie zawierajace cynku, bezpopiotowe o bogatym pakiecie EP. Dzieki specjalnie
zastosowanemu jasnemu olejowi bazowemu oraz specjalnie dobranemu pakietowi dodatkéw zminimalizowano zdolnoé¢
przebarwienia oleju . Spetniaja z nadwyzka norme DIN 51 524-2: HLP, HLPD, ISO 6743-4.

Specjalne oleje hydrauliczne zawierajace dodatki zwiekszajace odpornosé na starzenie z doskonatymi wtasnosciami
antykorozyjnymi i zdolno$ciami wynoszenia osadéw. Oleje charakteryzuje wysoki udziat dodatkéw zmniejszajacych
Scieranie, podwyzszona zdolnoscia przenoszenia obcigzen. Oleje hydrauliczne nie zawierajace cynku klasy HLPD wedtug
DIN 51524-2, 1SO 11158-HM. Wysoka ochrone przed Scieraniem przy tarciu granicznym. Wysoka obcigzalnos$¢ wedtug testu
Bruggera (>50N/mm?).
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Oleje hydrauliczne

RENOLIN
LIFT-GRUPA

RENOLIN
PG 32/46

RENOLIN
ANTI STICK SLIP

RENOLIN
FST 101

RENOLIN
HIGH PRESS 46 DLC

RENOLIN UNISYN OL

Specjalne oleje hydrauliczne dla wind i przenos$nikéw hydraulicznych. Zapobiegaja zjawisku stick-slip szczegdlnie przy
wysokim obcigzeniu i matej szybkosci przesuwu. Oleje hydrauliczne klasy HLPD wedtug DIN 51524-2,1SO 11158-HM.

Syntetyczne oleje hydrauliczne i obiegowe na bazie poliglikoli z wysokim wskaznikiem lepkosci VI. Rozpuszczalne w
wodzie. Oleje klasy HVLP, spetniaja norme DIN 51524-3. Nie sg mieszalne i kompatybilne z olejami mineralnymi. Spetniaja z
nadwyzka wymagania ISO 15380 HEPG.

Specjalne dodatki do olejéw hydraulicznych redukujace zjawisko stick-slip oraz zmniejszajace tarcie. Kompatybilne z
olejami klasy HLP, HVLP, HLPD oraz PAO.

Specjalny dodatek do olejow hydraulicznych, dzieki ktéremu mozna zlokalizowa¢ lokalne wycieki z uktadu hydraulicznego.
Wycieki sa uwidocznione w Swietle UV. Kompatybilny z wszystkimi olejami mineralnymi (nie stosowac do olejow
poliglikolowych oraz cieczy zawierajacych zwigzki wodne).

Wysokojakosciowe oleje hydrauliczne i obiegowe nie zawierajace cynku, bezpopiotowe o bogatym pakiecie EP polecane
do mokrych sprzegiet. Charakteryzuja sie znakomitymi wtasno$ciami myjacymi i wynoszacymi. Spetniaja z nadwyzka
norme DIN 51 524-2: HLPD, ISO 11158-HM i DIN 51 517-3: CLP. Wysoka wartos¢ testu Brugger’a. Dopuszczenie producenta
pras Olinghaus (ON 9.2.19).

Syntetyczne oleje hydrauliczne na bazie PAO charakteryzujace sie znakomitg odpornoscia na starzenie oraz zuzyciem
ciernym, dobrymi wtasno$ciami deemulujacymi, wtasniwosciami temperaturowo-lepkosciowymi, wysokim wskaznikiem
lepkosciowym i znakomitg oddzielaniem powietrza. Oleje z serii RENOLIN UNISYN OL spetniaja wymagania oleju
hydraulicznego HVLP DIN 51 524-3.

Trudnopalne oleje hydrauliczne

HYDROTHERM
46 M

HYDROTHERM
68 LW RED

RENOSAFE
TURBO 46 DR

PLANTOFLUX
AT-S (ISO VG 46, 68)

RENOSAFE
FIREPROTECT 46 / 68

Trudnopalna ciecz hydrauliczna na bazie wodnego glikolu. Grupa HFC wedtug DIN 51502 oraz VDMA 24 317. Spetnia
wymagania 7 Raportu Luksemburskiego. Szybko biodegradowalna - nie szkodliwa dla $rodowiska. Nie zawiera glikolu
monoetylenowego. Posiada dopuszczenie BOSCH REXROTH dla ci$nien do 350 bar.

Trudnopalna ciecz hydrauliczna grupy HFC-E na bazie wodnego glikolu, gdzie udziat wody zmniejszono do 20%,
z bardzo wysoka odpornosciag na Scieranie.

Syntetyczna ciecz trudnopalna grupy HFD-R na bazie specjalnych hydrolitycznych kwaséw fosforowo- estrowych.
Spetnia wymogi normy DIN 51502 oraz VDMA 24 317.

Trudnopalna ciecz hydrauliczna na bazie syntetycznych estréw. Grupa HFD-U wg DIN 51 502. Znajduje zastosowanie
w przemysle stalowniczym, koksowniczym oraz odlewniach. Spetnia wymogi VDMA 24317 (nie zawiera chlorowanych
weglowodoréw ani tez estrow kwasu fosforowego - produkt biodegradowalny, posiada dopuszczenie Factory Mutual,
USA).

Trudnopalna ciecz hydrauliczna grupy HFD-U wg normy DIN 51 502 i ISO 12922 na bazie syntetycznych nasyconych
estréw. Produkt charakteryzuje sie wysoka stabilnoscia termiczna i oksydacyjna, ulega szybkiemu rozktadowi
biologicznemu (HEES).

Srodki smarne

dla przemystu
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Oleje przektadniowe i obiegowe

RENOLIN
DTA-GRUPA

RENOLIN
CLP-GRUPA

RENOLIN
CLP PLUS-GRUPA

RENOLIN
AWD-GRUPA

RENOLIN
CLPF SUPER-GRUPA

RENOLIN
GEAR VCI-GRUPA

RENOLIN
UNISYN GEAR VCI-Grupa

RENOLIN
UNISYN XT-GRUPA

RENOLIN
UNISYN CLP-GRUPA

RENOLIN
PG-GRUPA

RENOLIN
MORGEAR-GRUPA

RENOLIN
HIGHGEAR-GRUPA

RENOLIN
HIGHGEAR SYNTH-GRUPA

RENOLIN
SYNGEAR 220 HT

RENOFLUID
TF 1500

Oleje hydrauliczne i obiegowe z dodatkami poprawiajgcymi odpornosc na starzenie i ochrone przed korozja.
Oleje hydrauliczne HL wedtug DIN 51524-1, 1SO 12925-1:CKB i obiegowe CL wedtug DIN 51517-2.

Demulgujace oleje przektadniowe o wysokiej odpornosci na starzenie z dodatkami EP. Spetniajg z nadwyzka minimalne
wymagania stawiane olejom smarnym CLP wedtug I1SO 12925-1:CKC,CKD. Bardzo dobrze ochrong przed zjawiskiem
micro-pittingu. Posiadaja dopuszczenia znaczacych producentéw przektadni.

Specjalne oleje przektadniowe na bazie oleju mineralnego, zmniejszajace tarcie, zapewniajace dobrg ochrone
przed zjawiskiem micro-pittingu. Mozliwe jest przedtuzenie okreséw wymian. Posiadaja dopuszczenia znaczacych
producentéw przektadni. ISO 12925-1:CKC, CKD.

Specjalne oleje przektadniowe na bazie oleju mineralnego, zapewniaja doskonata ochrona przed zjawiskiem
micro-pittingu, Test Bruggera >70 N/mm?. Oleje klasy CLP-D spetniajace wymogi ISO 12925-1:CKC,CKD.

Specjalne rafinaty o wysokiej odpornosci na starzenie z zawartoscig MoS, i synergetycznie dziatajagcymi dodatkami EP,
na bazie oleju mineralnego. Dla wysoko obcigzonych przektadni, szczegdlnie przy niekorzystnym zazebieniu, jak i dla
miejsc z wysokim specyficznym obciazeniem o charakterze nagtym i uderzeniowym. Spetniajg wymagania CLPF wg I1SO
12925-1:CKC,CKD.

Specjalne oleje zabezpieczajace na bazie oleju mineralnego, gwarantujace dtuga ochrone przed korozja poprzez olej,
jak rowniez przez faze lotna. Produkt charakteryzuje sie dobra kompatybiloscia, gwarantuje wysoka ochrone przed
zuzyciem ciernym w przypadku przektadni, dobra kompatybilnos$¢ z przektadniami. Spetniaja z nadwyzka norme

DIN 51 517-3 (2014): CLP, ISO 6743-6 i ISO 12925-1: CKC/CKD jak rowniez AGMA 905: E02:EP.

Podobnie jak RENOLIN GEAR VCI-Grupa na bazie PAO.

Syntetyczne oleje przemystowe na bazie oleju PAO nowej generacji charakteryzujacego sie wysokim indeksem
lepkosciowym i znakomitymi parametrami w niskich temperaturach. Produkty te szczegélnie polecane sa w miejscach,
gdzie wystepuja wysokie wymagania dot. wysokich i niskich temperatur pracy. Spetniaja z nadwyzka norme

DIN 51 517-3: CLP, ISO 6743-6 i 1ISO 12925-1: CKC/CKD/CKE ,jak rowniez AGMA 905: E02:EP. Posiadaja dopuszczenia
czotowych producentéw przektadni.

Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie PAO o podwyzszonej odpornosci na starzenie i wysokim wskazniku lepkosci.
Bardzo dobrze zachowujg sie w niskich temperaturach, ochronia przed zjawiskiem micro-pittingu. Spetniaja
wymagania CLP-HC wedtug I1SO 12925-1:CKC, CKD, CKE. Mieszalne i kompatybilne z olejami mineralnymi. Posiadaja
dopuszczenia znaczacych producentéw przektadni.

Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie poliglikoli dla najwyzszych wymagan cieplnych i mechanicznych obciazen.
Znakomicie zachowuja sie w niskich temperaturach. Posiadaja wysoki wskaznik lepkosci oraz bardzo niski
wspotczynnik tarcia. Spetniaja wymagania CLP-PG wedtug 1SO 12925-1:CKC, CKD, CKE, CKT. Nie kompatybilne

z olejami mineralnymi. Posiadaja dopuszczenia znaczacych producentéw przektadni.

Specjalne oleje obiegowo-przektadniowe do smarowania tozysk slizgowych Morgoila zainstalowanych w uktadach
walcowniczych pracujacych w hutach stali. Spetniaja wymogi takich producentéw jak: DANIELI, SMS.

Specjalne przemystowe oleje przektadniowe na bazie oleju mineralnego oraz synergicznie dziatajacych dodatkow.
Bardzo dobra ochrona przed $cieraniem dzieki zastosowaniu dodatkéw typu PD. Spetniaja wymagania SO 12925-
1:CKC, CKD, CKE.

Specjalne przemystowe oleje przektadniowe na bazie oleju synetycznego (PAO) oraz synergicznie dziatajgcych dodatkow.
Bardzo dobrze ochronig przed Scieraniem dzieki zastosowaniu dodatkow typu PD. Spetniaja wymagania 1SO 12925-1:CKC,
CKD, CKE.

Syntetyczny wysokotemperaturowy olej do przektadni przemystowych z dodatkami EP oraz olej do kalandréw
wytworzony na bazie poliglikoli (PAG). Charakteryzuje sie znakomita ochrong przed zuzyciem ciernym, jak réowniez
odpornoscia na starzenie. DIN 51 517-3(2009): CLP-PG i ISO 6743-6: CKC / CKD / CKT.

Olej do wspomagania przektadni VOITH.Znajduja zastosowanie réwniez jako wysokoci$nieniowy olej o niskiej lepkosci
do przektadni z hydrauliczna regulacja skrzyn oraz obiegiem. Dopuszczenie firmy VOITH.
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Oleje do prowadnic

RENEP
CGLP-GRUPA

RENEP
KN-GRUPA

RENOLIN
PA-GRUPA

RENOLIN
UNISYN CLP PA-GRUPA

Rafinaty solwentowe z dodatkami poprawiajacymi wtasnosci filmu smarnego oraz minimalizujacymi tarcie.
Charakteryzuja sie podwyzszona zdolnoscia przenoszenia obciazen. Chronia przed korozja, zapobiegaja zjawisku
stick-slip. Optymalna kompatybilno$¢ z wieloma srodkami chtodzgco-smarujacymi. Oleje do prowadnic i t6z
obrabiarek, DIN 51502 CGLP.

Rafinaty solwentowe z dodatkami polarnymi zmniejszajacymi tarcie i aktywnymi wzgledem powierzchni.
Oleje likwiduja zjawisko stick-slipu. Kompatybilne wzgledem srodkéw chtodzacych. Oleje do t6z wg DIN 51 502 CGLP,
deemulgowalne z dodatkami typu Tacky.

Oleje obiegowe i smarowe na bazy wyselekcjonowanych olejéw mineralnych stosowanych w maszynach papierniczych.
Doskonata zuzyciem i korozja. Oleje posiadaja wysoka odpornos$¢ na starzenie. Przewyzszaja wymagania dla olejow
przektadniowych przemystowych CLP zgodnie z norma DIN 51517-3. (ISO VG 150, 220).

Oleje przektadniowe i smarowe z najnowszej generacji bazie syntetycznej (PAO) stosowane w maszyny papierniczych.
Gwarantuja najwyzsza ochrone przed korozja i ochrone przed zuzyciem $ciernym. Specjalna formuta gwarantuje
zredukowane starzenie sie oleju i powstawanie osadéw, nawet przy wysokich temperaturach. Polecane s3 réwniez
jak oleje przektadniowe CLP-HC wg DIN 51 517-3. Spetniaja z nadwyzka specyfikacje FAG, SKF, VOITH i METSO

(ISO VG 150-320).

Oleje maszynowe

RENOLIN
MA-GRUPA

Standardowe oleje smarne, ktérym nie stawia sie specjalnych wymagan. Zastosowanie do +70°C. Spetniajg z nadwyzka
minimalne wymagania stawiane olejom smarnym L-AN wg DIN 51501.

Oleje cylindrowe

RENOLIN
CH-GRUPA

Wysoko jakosciowe oleje mineralne z wysoka odpornoscia termiczna i staba tendencja do koksowania. Spetniaja w petni
wymogi dla olejéw smarnych wg DIN 51510.

Oleje turbinowe

RENOLIN
ETERNA-GRUPA

RENOLIN
ETERNA-GRUPA

RENOLIN
ETERNA SGV-GRUPA

Wyselekcjonowane rafinaty z dodatkami podnoszacymi odpornosc na starzenie i zapobieganie korozji. Spetniaja
z nadwyzka wymagania stawiane olejom smarnym i turbinowym wedtug DIN 51515-cze$¢ 1i 2 (L-TDP i L-TGP).
Posiadaja dopuszczenia SIEMENS oraz MAN.

Oleje turbinowe najnowszej generacji do smarowania turbin gazowych i parowych (réwniez w przektadniach, FZG = 10)
oparte na wysokiej jakosci olejach bazowych. Charakteryzuja sie wysoka odpornoscia na starzenie, doskonata ochrona
przed ztogami/osadami. Oleje turbinowe wg DIN 51 515 cze$¢ 1i2 (L-TDP i L-TGP).

Oleje turbinowe najnowszej generacji do smarowania turbin gazowych i parowych. Posiada dopuszczenie czotowych
producentow takich jak: SIEMENS i MAN. Moga by¢ réwniez stosowane w turbinach, gdzie nie zastosowano przetaczen
przektadni. Spetniaja z nadwyzka wymagania DIN 51 515-1: L-TD, DIN 51 515-2: L-TG i MAN Turbo,ISO VG 32 i 46.

Oleje transformatorowe

RENOLIN
ELTEC

Wysokowartosciowy, nieinhibitowany olej izolacyjny zbudowany na bazie specjalnych naftenowych olejéw bazowych.
Stosowany w transformatorach, przetacznikach oraz urzadzeniach zataczajacych napiecie pradu.

Srodki smarne

dla przemystu
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Oleje adhezyjne

RENOTAC-GRUPA Wysokowartosciowe rafinaty zdodatkami poprawiajacymi przyczepnosc filmu smarnego oraz zmniejszajacymi tarcie.
Posiadaja podwyzszong zdolnosc¢ przenoszenia obciazen. Zawieraja dodatki zwiekszajace przyczepnosc¢. Oleje smarne
dla wszystkich miejsc tracych (szyny Slizgowe, prowadnice, tozyska slizgowe, itd.).

Oleje przenoszace ciepto

RENOLIN Oleje specjalne na bazie oleju mineralnego lub syntetycznych weglowodoréw z wysoka odpornoscia termiczna i wysoka
THERM-GRUPA temperaturg wrzenia. Charaklteryzuja sie dobra przewodnoscia cieplna. Zakres temp. pracy od -20°C do ponad +350°C.

Oleje do form i oszalowan

SCHALUNGSOEL PL Olej na bazie oleju mineralnego do smarowania form i szalunkéw przeciwko przywieraniu betonu.

SOK-GRUPA Produkty do form i szalunkéw przeznaczone do prefabrykacji betonowej, gdzie wymagana jest wysoka jakosc¢
powierzchni elementéw gotowych.

Biodegradowalne oleje hydrauliczne i smarne

PLANTOHYD Oleje hydrauliczne i smarowe na bazie olejow roslinnych z substancjami biologicznie aktywnymi do podwyzszenia
40N odpornosci na utlenianie i starzenie. Typ HETG wg ISO 15380, polecane do mobilnych i stacjonarnych urzadzen
hydraulicznych. Produkty biodegradowalne wg OECD 301 B >60%, posiadaja oznaczenie EU-Ecolabel. Przy przejsciu
na produkt ekologiczny nalezy przestrzega¢ wymagan 1SO 15380.

PLANTOHYD Oleje hydrauliczne i smarowe na bazie czesciowo nasyconych olejow estrowych. Uniwersalne zastosowanie od -30°C
S-GRUPA do +90°C. Produkty biodegradowalne wg OECD 301 B >60%, posiada oznaczenie EU-Ecolabel. Spetniaja z nadwyzka
norme SO 15380 HEES. Przy przejsciu na produkt ekologiczny nalezy przestrzega¢ wymagan 1SO 15380.

ISO VG 15+46 - produkt zaklasyfikowany jako niezagrazajacy dla wod.

PLANTOSYN Przyjazne dla $rodowiska naturalnego, stabilne w wysokich temperaturach, oleje posiadajace szerokie zastosowanie
3268 i charakteryzujace sie wysokim HVI wytworzone na bazie nasyconych estréow (HEES). Spetnia z nadwyzka norme I1SO
15380: HEES i DIN 15 524-3: HVLP. Produkt biodegradowalny wg OECD 301 B>60%. Dopuszczenie O&K i Fendt ISO VG 46.
Posiadaja oznaczenie EU-Ecolabel.

PLANTOSYN Oleje hydrauliczne na bazie nasyconych estréw. Przyjazne dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na wysoka
HVI-GRUPA biodegradowalnosc¢. Polecane do wszystkich uktadéw hydraulicznych. Wysoko obciazalne. Posiada aprobate

i dopuszczenie firmy BOSCH-REXROTH (BRUENINGHAUS) w pompach osiowych ttoczkowych i SAUER-DANFOS.
Spetnia z nadwyzka norme ISO 15380. Przy przejsciu na produkt ekologiczny nalezy przestrzega¢ wymagan 1SO 15380.
Posiada oznaczenie EU-Ecolabel.

PLANTOHYD Oleje hydrauliczne na bazie olejéw roslinnych z substancjami biologicznie aktywnymi do podwyzszania odpornosci

40N na utlenianie i starzenie. Szybko biodegradowalne. Zakres temp. pracy od -27°C do +70°C. Spetniaja z nadwyzka VDMA
24 568, 1SO 15380 HETG.

PLANTOHYD Oleje na bazie syntetycznych estrow. Uniwersalnie stosowane jako oleje smarne i hydrauliczne. Zakres temp. pracy

S-GRUPA od -35°C do +90°C. Szybko biodegradowalne. Spetniaja z nadwyzka I1SO 15380 HEES oraz VDMA-24 569. Posiadaja
dopuszczenia BOSCH REXROTH, SAUER - SUNDSTRAND.

PLANTOLUBE Oleje na bazie syntetycznych estréw, nie majace negatywnego wptywu na Srodowisko, szybko biologicznie rozktadalne.

POLAR S-GRUPA Skrajnie niski Pourpoint. Z powodu bardzo wysokiego VI mozna je stosowac jako oleje catoroczne. Zakres temperatur

pracy od -55°C do +90°C. Spetniaja z nadwyzka VDMA 24 569, ISO 15380 HEES.
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Srodki smarne

PLANTO

Biodegradowalne oleje przektadniowe i obiegowe

PLANTOGEAR Biologicznie szybko rozktadalne, nie majace negatywnego wptywu na srodowisko oleje przektadniowe na bazie

S-GRUPA syntetycznych estréw. Spetniaja minimalne wymagania wedtug DIN 51 517-3. Spetniaja z nadwyzka VDMA 24 569, ISO
15 380 HEES. Posiadaja dopuszczenia znaczacych producentéw przektadni.

PLANTOGEAR Biodegradowalne, przyjazne dla Srodowiska naturalnego wysokojako$ciowe oleje przektadniowe na bazie nasyconych

HVI-GRUPA syntetycznych estréw. Charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na tworzenie sie szarych plam na powierzchni. Spetnia

minimalne wymagania wg normy DIN 51 517-3: CLP. Spetnia z nadwyzka norme I1SO 15380 HEES. Przy przejéciu na
produkt ekologiczny nalezy przestrzega¢ wymagan ISO 15380. Posiadajg oznaczenie EU-Ecolabel. (ISO VG 100+150).

Biodegragowalne oleje do t6z obrabiarek

PLANTOLUBE Biologicznie szybko rozktadalne, nie majace negatywnego wptywu na $rodowisko oleje do 16z obrabiarek na bazie syntetycznych
CGLP 68/220 S estrow. Posiadaja wysoka zdolnos¢ przenoszenia obcigzen, bardzo dobra ochrone przed korozja, bardzo dobry wspétczynnik tarcia.
Oleje do 167 sa specjalnie dopasowane do uzycia w obrabiarkach w potaczeniu z produktami PLANTOCUT i PLANTOHYD.

Biodegradowalne oleje sprezarkowe

PLANTOLUBE Biodegradowalne oleje smarne o wysokim stopniu chfodzenia dla sprezarek srubowych. Zbudowane na bazie syntetycznych
SC46S estrow. Ich zalety to odpornos$c na starzenie, dobre wydzielanie powietrza oraz mafe straty spowodowane odparowaniem.

Biodegradowalne oleje adhezyjne

PLANTOTAC Wysokojakosciowe oleje adhezyjne na bazie olejow roslinnych biologicznie szybko degradowalne. Dobrze utrzymuja

HV-GRUPA stata lepkos¢ w szerokim zakresie temperatur, posiadajg dobra zdolno$¢ adhezyjna i znakomicie chronia przed
Scieraniem dzieki wysokiej wytrzymatosci filmu smarnego na wymywanie. DIN 51 517-3, CLP. Stosowane jako materiat
smarny, gdzie wystepuje jego ubytek, np. w trakach pionowych, przegubach i sworzniach.

Biodegradowalne oleje do oszalowan

PLANTO N Uniwersalny olej do oszalowan na bazie oleju roslinnego, klasa zagrozenia wéd WGK 0*, biologicznie szybko
rozktadalny. Odznaczony odznaka ,Niebieski Aniot”.

PLANTO S Uniwersalny olej do oszalowan na bazie estréw, klasa zagrozenia wéd WGK 0*, biologicznie szybko rozktadalny.
Odznaczony odznaka ,Niebieski Aniot”.

dla przemystu
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Oleje sprezarkowe i obiegowe

RENOLIN Odporne na starzenie oleje smarne do smarowania obiegowego charakteryzuja sie dobrym utrzymaniem statej lepkosci

200-GRUPA w szerokim zakresie temperatur, do przektadni, mechanizméw napedowych w maszynach sitowych i roboczych, tozysk
tocznych i slizgowych przy normalnych obciazeniach. Oleje smarne C wedtug DIN 51517-1. Oleje smarne VB wedtug DIN
51506.

RENOLIN Olej sprezarkowy HD jednosezonowy z dobrymi zdolnosciami detergujacymi i dyspergujacymi, chronigcy przed scieraniem,

HD 30 dobrze chrona przed korozjg stali i metale kolorowe.

RENOLIN Wysokoodporne na starzenie oleje smarne do sprezarek powietrznych z bardzo mata sktonnoscia do zanieczyszczania

500-GRUPA nagarem, z substancjami biologicznie aktywnymi do podniesienia ochrony przed korozja i odpornosci na starzenie (do

koncowych temperatur sprezania do +220°C). Oleje smarne VDL wedtug DIN 51 506.

RENOLIN Oleje smarne do sprezarek powietrznych ze smarowanymi olejem komorami ttocznymi, z substancjami biologicznie
VDL DD-GRUPA aktywnymi podwyzszajacymi ochrone przed korozja, odpornos¢ na starzenie i zdolno$¢ zapobiegania odktadaniu sie
produktow starzenia. Oleje smarne VDL wedtug DIN 51 506.

RENOLIN Oleje chtodzace do sprezarek srubowych z substancjami biologicznie aktywnymi do podwyzszania odpornosci na starzenie,
SC-GRUPA ochrony przed korozja i zdolnosci zapobiegania odktadaniu sie produktéw starzenia. RENOLIN SC MC ma zastosowanie w
SC MC-GRUPA wysoko termicznie obcigzonych sprezarkach. Posiada wysokie VI, mate pienienie. Interwaty okresowych przegladéw moga

zostac przedtuzone.

RENOLIN Wysoko jako$ciowy olej nowej generacji do smarowania sprezarek srubowych, bardzo odporny na starzenie, o bardzo
CcooL + dtugim okresie uzytkowania

RENOLIN Syntetyczny olej chtodzacy do sprezarek sSrubowych oraz ttokowych na bazie polialfaolefin (PAO) z bardzo dobra
UNISYN OL-GRUPA odpornoscia na starzenie, ochrong przed Scieraniem, dobrymi wtasnosciami demulgujacymi i dobrym utrzymaniem

statej lepkosci w szerokim zakresie temperatur, wysokim VI, jak i bardzo dobra zdolno$cia oddzielania powietrza.
Interwaty okresowych przegladéw moga zostac przedtuzone.Grupa VDL wg DIN 51506, Olej mozna takze uzywac jako
olej hydrauliczny zgodnie z wymogami normy DIN 51524-3.
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Oleje do urzadzen chtodniczych

RENISO
TRITON
SE/SEZ-GRUPA

RENISO
K-GRUPA

RENISO
S/SP-GRUPA

RENISO
SYNTH 68

RENISO
PAG 46/100

RENISO
PG 68/GL 68

RENISO
WF-GRUPA

RENISO
TES 100

RENISO
ULTRA COOL 68

RENISO P
AG 1234

RENISO
C-GRUPA

RENISO
ACC 46
ACC 68

Petnosyntetyczne oleje do sprezarek chtodniczych na bazie syntetycznych poliestréw z przeznaczeniem dla
bezchlorowych czynnikow (R 134a, R 404a, R 507, R 407c, R 410a).

Wysokorafinowane, na bazie naftenowej, oleje do sprezarek chtodniczych dla czynnikéw chtodniczych R22 oraz NH,
(RENISO KM 32, KS 46, KC 68, KES 100).

Petnosyntetyczne oleje do sprezarek chtodniczych na bazie chemicznie i termicznie wysoko stabilnych alkilobenzenéw
(ISO-VG 32-220). Dla czynnikéw chtodniczych R22, S68 rowniez dla NH,.

Petnosyntetyczne oleje do sprezarek chtodniczych na bazie polialfaolefin (PAO) do stosowania z czynnikami
chtodniczymi NH, (ISO-VG 68, ISO-VG 220).

Petnosyntetyczne oleje do sprezarek chtodniczych na bazie glikolu, do urzadzen klimatyzacyjnych pojazdow
mechanicznych z R134a jako czynnikiem chtodniczym (ISO-VG 46, ISO-VG 100).

Petnosyntetyczny, rozpuszczalny w amoniaku olej do sprezarek chtodniczych na bazie glikolu (PAG).Do zastosowania z
czynnikiem chtodniczym NH..

Wysokorafinowane oleje na bazie naftenowej przeznaczone do smarowania chtodziarek pracujacych w zakresie niskich
temperatur. Przeznaczone do wspétpracy z czynnikiem chtodniczym ISOBUTAN R600a. Spetniaja wymogi normy DIN 51
503-1 KC.

Wysokorafinowany olej parafinowy do sprezarek chtodniczych charakteryzujacy sie znakomitymi wtasnosciami
lepkosciowo-temperaturowymi (turbosprezarki).

Syntetyczny olej do sprezarek chtodniczych wytworzony na bazie specjalnego oleju bazowego. Polecany do uktadéw z
amoniakiem (NH3).

Syntetyczny olej do sprezarek chtodniczych na bazie PAG. Najnowszy produkt do uktadéw klimatycznych samochodéw
osobowych z czynnikiem HFO-1234yf (ISO VG 46). Rowniez polecany do czynnika R134a.

Specjalny, syntetyczny olej do sprezarek chtodniczych wytworzony na bazie (POE) posiadajacy zastosowanie z
naturalnym czynnikiem chtodniczym CO?2. Bardzo dobra mieszalno$¢ i rozpuszczalnos¢ w CO%

Syntetyczny olej do sprezarek chtodniczych na bazie PAG z efektywnym pakietem dodatkéw zabezpieczajgcym przed
zuzyciem ciernym. Charakteryzuje sie wysoka stabilnoscia termiczna. Specjalnie wytworzony dla uktadéw, w ktérych
pracuje CO2 Szczegblnie polecany do klimatyzacji i pomp ciepta.

Srodki smarne

dla przemystu
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Smary do tozysk tocznych i slizgowych na bazie oleju mineralnego

RENOLIT
CA-GRUPA

RENOCAL
FN 745/94

RENOLIT
CA-LZ

RENOLIT
CX-EP-GRUPA

RENOLIT
CXI2

RENOLIT
GP/B-GRUPA

RENOLIT H 443 - HD 88
RENOLIT MO

RENOLIT
LZR2H

RENOLIT
LZR 000

RENOLIT
FEP/FAP/EP-GRUPA

RENOLIT
FLM-GRUPA

RENOLIT
FG 150

RENOLIT
DURAPLEX-GRUPA

RENOLIT
PU-FH 300

RENOLIT
LX-PEP 2

RENOLIT
LXNEP 2

RENOLIT
LXREP 2

RENOLIT UNI-Grupa

RENOLIT MOLITEN 2

RENOLIT CEP 2

RENOLIT CA-FG 50

Odporne na wode smary wapniowe z lub bez dodatkéw adhezyjnych, wystapuja réwniez z dodatkiem grafitu.

Smary wapniowe, odporne na wode, o dobrej ochronie przed korozje. Zakres temp. pracy od -50°C
do +100°C. Smary uniwersalne oraz do zamkoéw dopuszczone przez VW zgodnie z TL 745, BMW oraz MAN.

Smary uniwersalne na bazie specjalnych mydet wapniowych o bardzo duzej przyczepnosci do podtoza oraz
duzej odpornosci na wode, rowniez na wode morska. Zakres temp. pracy od -30°C do +120°C. Wystepuja réwniez
w opakowaniu areozolowym jako Renolit Unimax LZ.

Kompleksowe smary wapniowe dla wysoko obcigzonych tozysk, stosowane w przemysle gumowym, oponiarskim,
stalowym, kamieniarskim, odporne na stabe tugi i kwasy. Zakres temp. pracy od -30°C do +140°C.

Smar kompleksowy wapniowy sulfonianowy, bardzo stabilny na przettaczanie, dobrze chronia przed korozja, odporny
na wode morska. Przeznaczony na duze obcigzenia. Zakres temp. pracy od -20°C do +160°C.

Smary na bazie litu do ogélnego uzycia w smarowaniu maszyn. Zakres temp. pracy od -20°C do +120°C.

Standardowy, uniwersalny smar litowy z dodatkami EP. Zakres temp. pracy od -20°C do +120°C.
Uniwersalny smar tozyskowy, litowy z dodatkami typu EP oraz grafitem i MoS,.

Wysokowartosciowy, dtugotrwaty smar z bardzo dobrg ochrona przeciw korozji. Zakres temp. pracy od -40°C do +140°C.
Stosowany w centralnych uktadach smarowania firm WILLY VOGEL, BEKA-MAX.

Smar potptynny dla urzadzen centralnego smarowania w pojazdach transportowych i maszynach budowlanych.
Dopuszczenia: WILLY VOGEL, MAN, DEUTSCHE TECALEMIT, LINCOLN, MAN 283 Li-P 00/000 oraz MB 264.0. Zakres temp.
pracy od -40°C do +120°C.

Mechanicznie wysokoobcigzalne smary litowe EP dostepne z r6znymi lepkosciami oleju bazowego. Zakres temp. pracy
od -20°C do +140°C.

Mechanicznie wysokoobcigzalne smary litowe z dwusiarczkiem molibdenu (MoS,). Zakres temp. pracy od -20°C
do +120°C.

Grafitowy smar dla mechanicznie wysokoobcigzonych tozysk, gdy woda ma dodatkowy dostep do miejsc tracych.
Zakres temp. pracy od -30°C do +120°C.

Wszechstronne smary na bazie kompleksowego mydta litowego do dtugotrwatego smarowania, chronigce przed
korozja, termicznie i mechanicznie wysokoobciazalne. Zakres temp. pracy od -30°C do +160/200°C.

Smar wysokotemperaturowy na bazie zageszczacza polimocznikowego do smarowania tozysk wolnoobrotowych przy
wysokich temperaturach, od -20°C do +180°C.

Smar kompleksowy litowy na bazie oleju mineralnego. Przeznaczony do tozysk zainstalowanych w samochodach
osobowych i ciezarowych. Dopuszczenia: MERCEDES, VOLVO.

Do tozysk tocznych i $lizgowych przy wysokim obcigzeniu i ekstremalnie wydtuzonych czasach wymiany do 1 mln km
przebiegu w pojazdach uzytkowych najnowszej generacji. Zakres temp. pracy od -30°C do +160°C.

Do wysokoobcigzonych i szybkoobrotowych tozysk tocznych i $lizgowych w samochodach osobowych oraz zestawach
kotowych pojazdéw szynowych. Zakres temperatur pracy od -30°C do +160°C.

Smary uniwersalne wytworzone z wysokorafinowanego oleju mineralnego i zageszczacza mydta litowego.

Wysokojakosciowy smar plastyczny o bardzo dobrych wtasnosciach smarnych wytworzony z wyselekcjonowanych baz
olejowych oraz mydta litowego, kwasu 12-hydroxystearynowego oraz MoS, i grafitu. Zakres temperatur pracy od -30°C
do +130°C.

Wielozadaniowy smar wyprodukowany na bazie olejow parafinowych, zageszczonych mydtem litowo-wapniowym.
Zakres temperatur pracy od -25°C do +130°C.

Wielofunkcyjny smar plastyczny o wysokiej stabilno$ci mechanicznej na bazie oleju mineralnego. Zageszczony mydtem
wapniowym i grafitem. Zakres temperatur pracy od -30°C do +80°C.
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Smary do tozysk tocznych i slizgowych na bazie olejow syntetycznych

RENOLIT
JP 1619

RENOLIT
S$2

RENOLIT
GL-GRUPA

RENOLIT
AS

RENOLIT
HLT/RHF

RENOLIT
FOL 2

RENOLIT
LXBEP2

RENOLIT
G-8-022/2
RENOLIT
UNITEMP 2

RENOLIT
LX-PG2

Mechanicznie wysokoobciazalny, niskotemperaturowy smar. Zakres temp. pracy od -50°C do +120°C.

Specjalny smar do smarowania tozysk tocznych z wysokimi szybko$ciami obwodowymi i/lub niskimi temperaturami
do -60°C.

Specjalne smary, ktére doprowadzaja do minimalizacji zjawiska tarcia, obnizaja poziom hatasu. Zastosowanie:
w tozyskach, przektadniach, prowadnicach przesuwnych dachéw. Zakres temp. pracy od -30°C do +140°C.
Dopuszczenia: BMW oraz OPEL.

Odporny na weglowodory, adhezyjny smar uszczelniajacy. Nie zostaje zmywany przez olej mineralny, benzyne
i niektore chlorowane KW. Zakres temp. pracy od -20°C do +140°C.

Odporne na starzenie, termicznie i mechanicznie obcigzalne smary litowe na bazie polialfaolefin, o dobrej
kompatybilnosci z elastomerami. Zakres temp. pracy od -40/-50°C do +140°C.

Specjalny smar do smarowania skojarzen slizgowych z matymi szybkosciami poslizgu, np. utozyskowan z tworzywa
sztucznego w obszarze budowlanym; sprawdzone przez MPA. Zakres temp. pracy od -40°C do +140°C.

Smar do szybkoobrotowych tozysk, np. tozysk wrzecion obrabiarek narzedziowych, tozysk matych silnikow. Posiada
dopuszczenie Bosch VS 16789 Ft. Zakres temp. pracy od -40°C do +120°C.

Specjalny smar do skojarzen par: tworzywo sztuczne/tworzywo sztuczne i tworzywo sztuczne/stal.

Petnosyntetyczny, wysokotemperaturowy smar, szczegélnie odporny na starzenie, stabilny na przettaczanie i odporny
na wode, dalsze stosowanie w zakresie temperatur od -50°C do +180/220°C.

Smar na bazie oleju poliglikolowego oraz zageszczacza litowego kompleksowego. Kompatybilny z uszczelnieniami
(EPDM). Smar odporny na duze naciski, niskie temperatury i Srodki chtodzace. Zakres temp. pracy od -40°C do +160°C.
Dopuszczenie VW TL 52 150.

Smary przektadniowe na bazie oleju mineralnego

RENOLIT
SO-D/GF-GRUPA

RENOLIT
LZR 000

RENOLIT
SF 7-041

RENOLIT
DURAPLEX EP 00

Zmydlone soda, chroniace przed $cieraniem ptynne smary przektadniowe.
Smar ptynny dla urzadzen centralnego smarowania w pojazdach transportowych i maszynach budowlanych.
Dopuszczenie: WILLY VOGEL, MAN, DEUTSCHE TECALEMIT.

Ptynny smar przektadniowy dla urzadzen centralnego smarowania narzedzi i maszyn przemystowych.

Ptynny smar przektadniowy na bazie litu, wzglednie kompleksowego mydta litowego.

Smary przektadniowe na bazie oleju syntetycznego

RENOLIT
ST-BHF 0/00

RENOLIT
400-GRUPA

RENOLIT
LST 0/ LST 00

Petnosyntetyczny smar z organicznym zageszczaczem do smarowania elektronarzedzi. Konsystencja smaru 0/00.
Posiada dopuszczenie Bosch VS 18496 Ft.

Standardowe smary silikonowe przeznaczone do urzadzen gospodarstwa domowego, wentylatoréw, przy srednich
temperaturach pracy od -30°C do +180°C.

Pétptynny smar litowy na bazie oleju PG o konsystencji NLGI 0 lub 00. Kompatybilny z elastomerami (EPDM).
Zakres temp. pracy od -30°C do +140°C.

l Smary
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Smary silikonowe

RENOLIT SI
300-GRUPA

RENOLIT SI
400-GRUPA

RENOLIT SI
410 M-GRUPA

RENOLIT SI
511-GRUPA

RENOLIT SI
700-GRUPA

RENOLIT
SILICONE WRAS

Smary silikonowe przeznaczone do uzycia w niskich temperaturach, zatwierdzone przez MPA German Material Testing
Institute do uzycia w tozyskach mostoéw oraz jako smary poslizgowe w budownictwie. Zakres temperatur pracy od -70°C
do +160°C (okresowo +200°C).

Standardowe smary silikonowe dla urzadzen gospodarstwa domowego oraz wentylatoréw pracujacych w temperaturze
otoczenia. Zakres temp. pracy od -30°C do +180°C.

»,Smar do kurkéw piwnych”, przeznaczony do uzywania w przemysle spozywczym, spetnia wymagania KTW, posiada
dopuszczenie USDA-H2. Zakres temp. pracy od -50°C do +120°C.

Smary silikonowe przeznaczone do uzycia w wysokich temperaturach dla wozkoéw piecowych, stosowane przy
przerébce kamienia, jak rowniez w wentylatorach dziatajacych w wysokich temperaturach i suszarniach. Zakres temp.
pracy od -30°C do +220°C (okresowo +280°C).

Elektrycznie izolujace smary zelowe, stosowane jako srodki smarne, poslizgowe, montazowe, antyadhezyjne do folii.
Zakres temp. pracy od -40°C do +180°C (okresowo +200°C).

Wysoko hydrofobowy smar do zaworéw, kurkdw, mieszadet, itp. zatwierdzony przez KTW oraz WRAS. Zakres temp.
pracy od -40°C do +200°C.

Smary specjalne

RENOLIT
ST 8-081/2

RENOLIT
DURAPLEX G

RENOLIT
CX-TOM 15

RENOLIT
LX-0S 3

RENOLIT
T1

RENOLIT
IPR2

RENOLIT
LX- ERP 2

RENOLIT
LX- OTP 2

RENOLIT
CX-TP1

RENOLIT
CX-TC1

RENOLIT
G 2000

Wysokotemperaturowy smar do tozysk slizgowych i tocznych uzywany we wszystkich obszarach przemystu. Zalecenia
Steinmuller‘a dla zaworéw klapowych gazéw spalinowych w elektrowniach. Zakres temp. pracy od -30°C do +260/280°C.

Smar montazowy z biatymi, statymi dodatkami smarnymi. Zakres temp. pracy od -30°C do +160/200°C.

Specjalny kompleksowy smar wapniowy o szczegélnych niskotemperaturowych wtasciwosciach. Zakres temp. pracy
od -40°C do +160°C o bardzo dobrej ostonie antykorozyjnej.

Bardzo przyczepny smar litowy kompleksowy na bazie oleju mineralnego, szczegdlnie przydatny przy ruchu
oscylacyjnym, np. w maszynach pakujacych oraz automatach pralniczych. Zakres temp. pracy od -30°C do +150°C.

Bardzo przyczepny smar litowy kompleksowy na bazie oleju mineralnego, szczegdlnie przydatny przy ruchu
oscylacyjnym, np.: w maszynach pakujacych oraz automatach pralniczych. Zakres temp. pracy od -30°C do +150°C.

Smar litowy na bazie polialfaolefin, do smarowania zaworéw pneumatycznych, elementéw hydrauliki.

Smar litowy kompleksowy na bazie oleju PAG do smarowania przegubdw, ztaczy kulowych i kolumn kierowniczych.

Smar litowy kompleksowy na bazie oleju PG, PTFE do smarowania maszyn pakujacych, robotéw oraz tozysk
samochodéw ciezarowych.

Smar wapniowy kompleksowy na bazie oleju PAO do smarowania amortyzatorow pralek, regulacji foteli
samochodowych.

Smar wapniowy kompleksowy na bazie oleju mineralnego. Pasta ochronna dla potaczen gwintowych stosowanych
w przemysle goérniczym.

Smar zelowy na bazie oleju PAO do smarowania elementéw regulacji foteli samochodowych.




2. SMARY

Smary specjalne

RENOLIT
G-HO

RENOLIT G- PF 1

RENOLIT LX-PG 2

PLANTOGEL
2N

PLANTOGEL
2S

PLANTOGEL
000 S

PLANTOGEL
ECO N-GRUPA

PLANTOGEL
ECO2S

Smar zelowy na bazie oleju PG do smarowania elementow regulacji foteli samochodowych, sprzegiet
jednokierunkowych oraz smarowania szlifu szkta laboratoryjnego.

Smar bentonitowy na bazie oleju mineralnego do smarowania koricowek baterii akumulatorowych.

Smar litowy kompleksowy na bazie oleju syntetycznego PG. Zakres temp. pracy od -40°C do +160°C.
Kompatybilny z elastomerami (EPDM), posiada dopuszczenie VW TL 52150.

Smary wapniowe, szybko biologicznie rozktadajace sie, na bazie oleju rzepakowego. Klasa zagrozenia wod WGK 0%,
do smarowania ubytkowego. Smary stosowane m. in. w oczyszczalniach Sciekow. Zakres temp. pracy od -25°C do
+60/80°C.

Biologicznie szybko rozktadajace sie smary EP, na bazie syntetycznych estréw, przeznaczone do smarowania tozysk
tocznych i $lizgowych, odporne na wode, z dodatkiem grafitu, dopuszczone przez MAN oraz Mannesmann-Demag
do smarowania lin. Zakres temp. pracy od -30°C do +120°C.

Specjalny biodegradowalny smar dla urzadzen centralnego smarowania w pojazdach transportowych, maszynach
przemystowych i obrabiarkach. Posiada dopuszczenia: VOGEL, MAN, MB, LINCOLN. Zakres temp. pracy od -40°C
do +120°C.

Przyjazne dla Srodowiska naturalnego, biodegradowalne smary na bazie mydta wapniowego oraz oleju rzepakowego.

Posiadaja oznaczenie EU-Ecolabel. Klasa konsystencji NLGI 1 i 2. Zakres temperatury pracy od -20°C do +70°C.

Przyjazny dla $Srodowiska naturalnego, biodegradowalny smar z dodatkami EP na bazie mydta litowego wapniowego
oraz oleju estrowego. Polecany do smarowania tozysk $lizgowych i tocznych. Dobra przettaczalno$¢ w uktadach
centralnego smarowania. Posiada oznaczenie EU-Ecolabel. Zakres temperatury pracy od -40°C do +120°C.

l Smary
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3. SRODKI SMARNE
DO OBROBKI METALI

Srodki chtodzaco smarujace do obrobki skrawaniem, mieszalne z woda, uniwersalnego zastosowania

ECOCOOL
68 CF 3

ECOCOOL
R-2030MB PL

ECOCOOL
R-2510N PL

ECOCOOL
MK 3

Biostabilna, pétsyntetyczna emulsja nowej generacji. Nie zawiera biocyddw. Znajduja uniwersalne zastosowanie
w procesach obrébki skrawaniem i obrobki szlifierskiej. Stosowana do obrébki ré6znego rodzaju stopdw zelaza,
aluminium oraz innych metali kolorowych. Chlodziwo o znacznej zywotnosci, zdolnosci do ochrony antykorozyjnej
oraz bardzo dobrych wtasnosciach myjacych, wspétpracuje rowniez z bardzo twardymi wodami.

Biostabilna, potsyntetyczna emulsja do uniwersalnej i trudnej obrébki oraz do szlifowania réznorodnych stopéw metali,
o bardzo dobrych wtasnosciach smarujacych i myjacych oraz wysokiej stabilnosci.

Biostabilna, potsyntetyczna emulsja chtodzaca do szlifowania i obrébki normalnej stali, staliwa, zeliwa oraz
niskostopowego aluminium, zawierajgca bezchlorowe dodatki smarnosciowe typu EP, o wysokiej stabilnosci pH
oraz biostabilnosci i wtasnosciach separowania $cieru i grafitu.

Standardowa makroemulsja obrobcza o wysokiej zawartosci oleju mineralnego, stosowana do obrobki stali,
zeliwa i metali niezelaznych oraz do walcowania.

Specjalne emulsje do obrobki aluminium i stali wysokostopowych oraz tytanu

ECOCOOL
S761B

ECOCOOL
GLOBAL 10

ECOCOOL
PHH-AL

ECOCOOL
R-TN 2525 HP RR

ECOCOOL
S-ALU

Pétsyntetyczna emulsja obrébcza przeznaczona do obrébki stopéw aeronautycznych, w tym stopéw aluminium
i tytanu, stali nierdzewnych, inconel. Posiada dopuszczenia koncerndw lotniczych (BOEING, P&W, Rolls Royce).
Charakteryzuje sie doskonatg wtasnoscia smarnyma, kompatybilnoscia z réznymi metalami, bardzo wysoka
biostabilnoscia. Wspotpracuje z miekkimi wodami, brak sktonnosci do pienienia.

Potsyntetyczna emulsja najnowszej generacji, przeznaczna do uniwersalnej obrébki oraz do szlifowania oraz stopow
tytanu, aluminium i zelaza (stopu aeronautyczne), o bardzo dobrych wtasnosciach obrébczych i myjacych. Trwata

i wspotpracujaca z wodami o réznych twarosciach. Brak sktonnosci do pienienia. Nowatorska pod wzgledem

sktadu - spetnia pod tym wzgledem wymagania na catym Swiecie.

Pétsyntetyczna emulsja do trudnych obrébek, o znacznej zawartosci dodatkéw smarnych typu EP stosowana do
szerokiej obrobki stopow aluminium, stali specjalnych i stopéw tytanu i niklu. Nie zawiera boru oraz biocydow.
Posiada dopuszczenia koncernéw lotniczych Snecma, Safran, Messier-Bugatti-Dowty oraz Lufthansa Technik

Potsyntetyczna emulsja chtodzaca o niskiej zawartosci oleju mineralnego, stosowana obrébki normalnej i trudnej oraz
do szlifowania stali, stopéw Ti, Ni oraz Al. Posiada dopuszczenia koncernéw lotniczych Rolls-Royce, Snecma, Safran,
Messier-Bugatti-Dowty . Emulsja do wysokich cinien (> 100 ba), doskonatej smarnosci i wysokiej stabilnosci pH oraz
biostabilnosci.

Petnosyntetyczna ciecz obrébcza stosowana zaréwno w procesach obrobki skrawaniem, jak i do szlifowania stopow
aluminium, stopéw miedzi oraz stopdw specjalnych (inconele). Odpowiednia takze do bardzo miekkich wéd, nie pieni
sie i jest trwata biologicznie. Produkt o przyjazny dla srodowiska naturalnego.

Specjalne emulsje do obrébki miedzi i mosiadzu

ECOCOOL
COPPERSTAR BF

ECOCOOL
2520

Biostabilna, potsyntetyczna emulsja obrébcza uniwersalnego zastosowania do obrobki stopow miedzi w tym
misiadzéw, brazéw oraz miedzi elektrolitycznej, a takze wrazliwych stopédw aluminium. Nie zawiera brou.

Wysokojakosciowa emulsja potsyntetyczna o niskiej zawartosci oleju mineralnego lecz wysokiej smarnosci
(dodatki EP), stosowana do szlifowania i ogélnej obrobki miedzi, mosigdzu, aluminium, stali i zeliwa.




3. SRODKI SMARNE
DO OBROBKI METALI

Specjalne emulsje obrobcze do obrobki zeliwa

ECOCOOL
R-2510N PL

ECOCOOL
R-FERROSTAR

ECOCOOL
HCM-W

Biostabilna, potsyntetyczna emulsja chtodzaca do szlifowania i obrobki normalnej stali, staliwa, zeliwa oraz
niskostopowego aluminium, zawierajaca bezchlorowe dodatki smarnosciowe typu EP, o wysokiej stabilnosci pH
oraz biostabilnosci i wtasnosciach separowania Scieru i grafitu.

Pétsyntetyczna mikroemulsja emulsja bezbiocydowa, przeznaczona do szlifowania i obrébki normalnej zeliwa i stali,
a w szczegblnosci nadaje sie do trudnych operacji szlifierskich. Brak sktonnosci do pienienienia, wyjatkowa zdolno$¢
do szybkiej separacji Scieru szlifierskiego.

Pétsyntetyczna, bezbiocydowa emulsja chtodzaca zawierajaca olej mineralny, stosowana do obrébki réznych typow
zeliwa i innych stopow odlewniczych oraz stali i aluminium. Specjalnie przydatna do miekkich wod, posiada wtasnosci
przeciwpienne.

Specjalne emulsje obrobcze nie zawierajace boru

ECOCOOL
AERO 150 BF

ECOCOOL

ALUSTAR BF

ECOCOOL
PHH-AL.

ECOCOOL
TN 2525 HP - BFH

ECOCOOL
MK 6

Pétsyntetyczna emulsja obrébcza przeznaczona do obrébki wszystkich stopdw aluminium iinnych stopow
aeronautycznych. Nie zawiera boru oraz amin. Posiada doskonate wtasnosci smarne, jest kompatybilna z r6znymi
stopami aeronautycznymi. Posiada dopuszczenia koncernéw lotniczych (BOEING).

Pétsyntetyczna emulsja obrébcza o neutralnym odczynie pH stosowana do obrobki wszystkich stopéw aluminium.
Szczeg6lnie zalecana dla miekkich wéd.

Potsyntetyczna emulsja do trudnych obrobek, o znacznej zawartosci dodatkéw smarnych typu EP stosowana do szerokiej
obrébki stopdw aluminium, stali specjalnych i stopdw tytanu i niklu. Nie zawiera boru oraz biocydéw. Posiada dopuszczenia
koncernéw lotniczych Snecma, Safran, Messier-Bugatti-Dowty oraz Lufthansa Technik.

Potsyntetyczna emulsja chtodzaca o niskiej zawartosci oleju mineralnego i nie zawierajaca boru, stosowana do obrobki
normalnej i trudnej oraz do szlifowania stali, stopéw Ti, Ni oraz Al. Posiada dopuszczenia koncernéw lotniczych MTU
Aeroengines oraz Lufthansa Technik. Emulsja do wysokich cinien (> 100 ba) doskonatej smarnosci i wysokiej stabilnosci
pH.

Emulsja o wysokiej zawartosci oleju mineralnego i znacznej biostabilnosci, do skrawania stopéw zelaznych i metali
kolorowych. Doskonata smarno$¢ i stabilnos$¢ oraz wtasnosci antykorozyjne.

Petnosyntetyczne, wodorozcienczalne ciecze obrobcze

ECOCOOL
S 69 CF

ECOCOOL
SCO5

ECOCOOL
S-ALU

ECOCOOL
CGF-ND

ECOCOOL
S-FC

Petnosyntetyczna ciecz obrébcza o wysokiej zawartosci dodatkéw smarnosciowych i przeciwzuzyciowych (EP i AW)
stosowana do szlifowania stali i twardych metali. Nadaje sie rowniez do szlifowania spiekow metali oraz ciecia
krysztatow i szkta.

Petnosyntetyczna ciecz obrébcza o wysokiej smarnosci i wtasnosciach przeciwzuzyciowych stosowana do szlifowania
twardych metali, weglikdw. Zapobiega rozpuszczaniu sie kobaltu w chtodziwie.

Petnosyntetyczna ciecz obrobcza stosowana zaréwno w procesach obrobki skrawaniem, jak i do szlifowania stopow
aluminium, stopéw miedzi oraz stopéw specjalnych (inconele). Odpowiednia takze do bardzo miekkich wéd, nie pieni
sie i jest trwata biologicznie. Produkt przyjazny dla $rodowisma naturalnego.

Petnosyntetyczna ciecz obrébcza do szybkoobrotowego, wykanczajacego szlifowania stali chromoniklowych i innych
stopow zelaza. Brak sktonnosci do pienienia i emisji mgty. Doskonata ochrona antykorozyjna i zdolno$¢ do separowania
Scieru.

Petnosyntetyczna ciecz obrobcza stosowana zarébwno w procesach obrébki skrawaniem, jak i do szlifowania stopow
zelaza. Odpowiednia takze do bardzo miekkich wéd. Brak pienienia i niska sktonnos¢ do emisji mgty, wysoka trwatosc
biologiczna. Produkt przyjazny dla srodowisma naturalnego.

Srodki smarne

do obrobki metali
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3. SRODKI SMARNE
DO OBROBKI METALI

Srodki pomocnicze do pielegnacji i konserwsacji emulsji obrébczych

ECOCOOL
AKTIV-GRUPA

RENOCLEAN
SMC

ANTISEPT
GRUPA

ANTIFOAM
GRUPA

RENCLEAN HAND PROTECT

HAND CARE

Koncentraty regulujace do mieszalnych z woda $srodkéw chtodzacych. Zawieraja emulgatory, Srodki alkalizujace,
inhibitory korozji, itp.

Srodek myjaco-dezynfekujacy dziatajacy systemowo, optymalnie dobrany do mieszalnych z woda emulsji chtodzacych
serii ECOCOOL.

Srodki pielegnujace i wzmacniajace odpornosé biologiczna wodorozciefczalnych emulsji chtodzacych, optymalne
dla serii ECOCOOL.

Srodki przeciwpienne, dopasowane synergicznie do wodnomieszalnych emulsji chtodzacych serii ECOCOOL.

Grupa srodkow higienicznych do ochrony i pielegnacji skory cztowieka, stosowanych przy pracy z chtodziwami
obrébczymi.

Srodki chtodzaco smarujace do obrébki skrawaniem niemieszalne z woda, bezchlorowe

ECOCUT
3000, 200,
HFN/LE-GRUPA

ECOCUT
300-GRUPA

ECOCUT
628 LE

ECOCUT
500-GRUPA

ECOCUT
600-GRUPA

ECOCUT
700-GRUPA

ECOCUT
800/8000-GRUPA

ECOCUT
HSG-GRUPA

ECOCUT
HFN-UNI

ECOCUT
HS-GRUPA

ECOCUT
HON/HFN-GRUPA

ECOCUT
HFN 16 LE

ECOCUT
FE/1520

Oleje ogblnego zastosowania do obrébki metali kolorowych, zeliwa i stali. Dostepne w réznych klasach lepkosci.

Oleje do obrobki wysokostopowych stali, ktore alternatywnie moga by¢ uzywane do obrébki metali kolorowych.

Olej uniwersalnego zastosowania do wszystkich proceséw obrobki két zebatych, do dtutowania, wiérkowania,
frezowania obwiedniowego i szlifowania.

Oleje z wysoka aktywacja EP do gwintowania, przystosowane do wszystkich materiatéw.

Oleje uzywane do wszystkich typowych proceséw gtebokiego wiercenia, jak: wiercenie wierttem lufowym, metoda
ezektorowa i metoda BTA.

Oleje do gtebokich wiercen, szczegdlnie nadaja sie do obrébki trudnoskrawalnych stali Cr-Ni.

Oleje do przeciagania. Specjalne oleje dla obrébki nierdzewnych stali, w szczegdlnosci nadaja sie do pionowego
i poziomego przeciaggania uzebien i rowkow klinowych.

Specjalne oleje szlifierskie do rowkow, wgtebnego szlifowania kot zebatych i narzedzi.

Specjalne oleje do szlifowania kot zebatych oraz szlifowania gtebokiego. Oleje stosowane réowniez do obrobki
skrawaniem o zdefiniowanej geometrii ostrza.

Petnosyntetyczny olej na bazie PAO do obrébki za pomoca narzedzi ze stali szybkotnacych oraz ptytek z weglikow
spiekanych.

Oleje do honowania i obrobki wykanczajacej stopow stali, zeliwa i aluminium. Nadaja sie takze do honowania otworéw.

Specjalny olej do obrébki skrawaniem magnezu i jego stopow.

Olej do obrobki elektroerozyjnej zgrubnej oraz wykanczajacej. Oleje bezzapachowe oraz wolne od zwigzkéw
aromatycznych.




3. SRODKI SMARNE
DO OBROBKI METALI

PLANTO

Biodegradowalne oleje obrobcze

UNIFLUID Biodegradowalny olej obrobczy na bazie estrowej. Wielofunkcyjne zastosowanie w obrabiarkach narzedziowych jako
10, 32 olej obrébcezy i hydrauliczny. Przeznaczony do obrébki wszystkich materiatéw. Nie stanowi zagrozenia dla wod.
PLANTOCUT Szybko biodegradowalne oleje chtodzaco-smarujace na bazie estrow. Uniwersalnie stosowane dla wszystkich
SR-GRUPA materiatow.

Do skapego smarowania

PLANTO Srodki smarne do stosowania w systemie skapego smarowania procesu obrébczego, z wysokim udziatem dodatkéw EP,
MIKRO-GRUPA przeznaczone do obrobki wszystkich materiatéw. Syntetyczne estry na bazie naturalnych olejéw bazowych.

ECOCUT Srodki smarne do stosowania w systemie skapego smarowania procesu obrébczego, wysoki udziat dodatkow EP,
MIKRO PLUS-GRUPA przeznaczone do obrébki wszystkich materiatow. Produkt na bazie modyfikowanych alkoholi ttuszczowych.

Srodki smarne

do obrobki metali
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4. SRODKI SMARNE
DO HARTOWANIA STALI

Oleje i ciecze hartownicze

THERMISOL Oleje do hartowania beznalotowego. Doskonale wspotpracuja z solnymi piecami hartowniczymi. tagodny proces

QB-GRUPA chtodzenia zapewnia niska sktonnos¢ do odksztatcania.

THERMISOL Szybkochtodzace oleje hartowniczo wysokiej odpornosci termicznej. Nie zawieraja chloru ani polichlorodwufenyli.

QH-GRUPA Przeznaczone gtéwnie do obrobki cieplnej weglowych i stopowych stali konstrukcyjnych i narzedziowych.

THERMISOL Syntetyczny, szybkochtodzacy olej hartowniczy stosowany przy produkcji $rub, sprezyn, tancuchdw, narzedzi oraz

QHY 10 tozysk tocznych. Temperatura kapieli olejowej 50+130°C.

QHY 150

THERMISOL Wysokotemperaturowe oleje hartownicze do obrébki w wysokich temperaturach i odpuszczania. Stosowane do

QWA 460 obrobki cieplnej stopowych stali konstrukcyjnych i narzedziowych. Temperatura kapieli olejowej 150+200°C. Nie
zawiera chloru i polichlorowinyli.

ANTICORIT Olej do czernienia. Jest on wodorozcienczalnym $rodkiem stuzacym réwniez do konserwacji. Elementy po

MBR odpuszczeniu uzyskuja czarnomatowa nattuszczong powierzchnie.

THERMISOL Polimerowe $rodki chtodzace stosowane w rozcieficzeniu z woda o koncentracji pomiedzy 2 i 25%, przeznaczone do

QZS 700 hartowania stali i metali niezelaznych za wyjatkiem stali narzedziowe;j.




5. SRODKI SMARNE
DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

Srodki smarne do obrobki plastycznej mieszalne z woda

RENOFORM
EMS 1265

RENOFORM
MCU-GRUPA

RENOFORM
MBW-GRUPA

RENOFORM
TRENOIL-, WN - GRUPA

RENOFORM
DSW-GRUPA

Wodorozcienczalny olej przeznaczony do trudnych operacji ttoczenia.

Emulgujace oleje do ciagnienia drutu miedzianego.

Do ciaggnienia i gtebokiego ciggnienia stali.

Emulgujace oleje do walcowania na zimno. Przeznaczone zaréwno do stali, jak rowniez do walcowania metali

kolorowych.

Syntetyczne $rodki smarne z przeznaczeniem do ttoczenia stali.

Srodki smarne do obrobki plastycznej niemieszalne z woda

RENOFORM
MBO, MCO - Grupa

RENOFORM
MBO 369/2, EMO - GRUPA

RENOFORM
MZAN - Grup
HBO-GRUPA

RENOFORM
WO-GRUPA

RENOFORM
WO 52 B

Srodki smarne stosowane do ttoczenia zawierajace polarne dodatki w szczegélnosci dla przemystu motoryzacyjnego.
Dobra ochrona antykorozyjna wszystkich materiatow.

Oleje przeznaczone do wyciskania na zimno.

Oleje przeznaczone do ttoczenia, wykrawania doktadnego oraz do ciagnienia rur.

Oleje do walcowania stali, metali kolorowych.

Olej do walcowania wygtadzajacego. Bardzo dobra ochrona antykorozyjna.

Pasty ciggarskie do obrobki plastycznej metali

RENOFORM MF,
MCP MULTI-GRUPA

RENOFORM
SB2

RENOFORM
HAP 801/6, HBT 581/3

Wodorozcienczalny srodek do ksztattowania.

Srodek smarny do ciagnienia drutu.

Srodki smarne stosowane przy ciaggnieniu ze statymi substancjami smarnymi i / lub z dodatkami EP.

Odparowujace srodki do obrobki plastycznej

RENOFORM, UBO-GRUPA,
LVO-GRUPA

LUBSEC, AP-GRUPA
LUBSEC, AL-GRUPA
LUBSEC, HP-GRUPA

LUBSEC, TH-GRUPA

Oleje do ksztattowania i wykrawania cienkich blach wykonanych ze wszystkich materiatéw, nie zawierajace lotnych
zwigzkéw organicznych.

Oleje przeznaczone do ttoczenia oraz wykrawania tasm stalowych i aluminiowych. Receptura zgodna z USDA H1.
Oleje przeznaczone do ttoczenia oraz wykrawania aluminium.
Oleje przeznaczone do ttoczenia oraz wykrawania tasm stalowych.

Oleje przeznaczone do ttoczenia oraz wykrawania tasm stalowych. Odparowywalne podczas zgrzewania, spawania.

do obroébki plastycznej

$rodki smarne
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6. OCHRONA PRZED KOROZJA

ol 1)
Lk

Srodki antykorozyjne mieszalne z woda

ANTICORIT
MBR-GRUPA

ANTICORIT
MKR-GRUPA

ANTICORIT
Grupa S/SKR-GRUPA

ANTICORIT
WOK-GRUPA

Wodorozcienczalny srodek do pokrywania oksydacyjnego (czernienia) matych czesci maszyn i elementéw ztgcznych.

Emulsja antykorozyjna do konserwacji powierzchni fosforanowych i niepokrytych powierzchni stalowych. Do ochrony
przed korozjg obiegdw hydraulicznych.

Wodorozcienczalne, nie zawierajace olejow mineralnych, dodatki do wody, do préb cisnieniowych oraz do wodnej
hydrauliki.

Semistabilne emulsje chronigce przed korozjg do miedzyoperacyjnej i dtugotrwatej konserwacji niepokrytych
powierzchni stalowych. Moga by¢ wkorzystane do obrébki plastyczne;j.

Srodki antykorozyjne niemieszalne z woda

ANTICORIT RPO - GRUPA

ANTICORIT
RP 30NT

ANTICORIT
RP 4107-GRUPA

Nowoczesne oleje antykorozyjne o réznych lepkosciach do uniwersalnego zastosowania.

Konwencjonalne oleje chroniace przed korozjg do konserwacji powierzchni tasm stalowych.

Nie zawierajace baru oleje tixotropowe. Stosowane do ochrony przed korozja blach zimnowalcowanych. Optymalna
zmywalnos¢. Standardowe oleje antykorozyjne europejskiego hutnictwa z dopuszczeniem VDA.

Oleje dwufunkcyjne typu ,,Prelube‘/“Hotmelts*

ANTICORIT
PL 3802-GRUPA

ANTICORIT
PLS 100T

ANTICORIT
PL 39 SX

Oleje typu ,,Prelube”, taczace w sobie doskonate zdolnosci ochrony antykorozyjnej olejow grupy ANTICORIT RP 4107
z najwyzszymi zdolnosciami smarnymi wymaganymi przy obrébce plastycznej blach walcowanych na zimno. Blachy
pokryte w hucie srodkiem ,,Prelube” umozliwiaja przeprowadzenie trudnych operacji ttoczenia bez stosowania
dodatkowego smarowania. Posiadaja dopuszczenie VDA.

Oleje tixotropowe drugiej genercji z polepszonymi wtasciwosciami smarnymi wymaganymi podczas gtebokiego
ttoczenia. Bardzo dobra ochrona antykorozyjna. Spetnia wymagania VDA 230-213.

Produkt ,HOTMELT*“ gwarantuje na powierzchni blachy trwaty film smarny. Pokryte blachy w procesie hutniczym
nie wymagaja dodatkowego dosmarowywania w procesie ttoczenia blach. Jest w petni kompatybilny z produktami
ANTICORIT i RENOFORM. Polecany jest rowniez jako Srodek wspomagajacy w procesie ttoczenia blach.

Srodki antykorozyjne wypierajace wode

ANTICORIT
DFO - GRUPA
DFW - GRUPA

ANTICORIT DF - GRUPA

Ciecze antykorozyjne charakteryzujace sie szybkim wypieraniem wody. Powstaty cienki film olejowy lub woskowy
doskonale zabezpiecza powierzchnie przed korozja.

Ciecze wypierajace wode charakteryzujace sie brakiem tworzenia filmu na powierzchni.

Specjalne srodki antykorozyjne

ANTICORIT
04W /TX10-A/TX 11
LSB

Srodki do dtugotrwatej konserwacji tozysk tocznych. Kompatybilne z powszechnie aplikowanymi podczas produkcji
srodkami smarowymi i smarami.
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6. OCHRONA PRZED KOROZJA

Specjalne srodki antykorozyjne

ANTICORIT
TX 8R/DW THIX R2 /OHW
360, LBO - GRUPA

ANTICORIT
DFG

ANTICORIT
BGI - GRUPA

ANTICORIT
BW, HKW - GRUPA

ANTICORIT
BML 3

ANTICORIT
Grupa VCI

Optymalna ochrona tancuchoéw i lin. Doskonate zabezpieczenie przed zuzyciem. Kompatybilne z powszechnie
aplikowanymi podczas produkcji smarami. Zalecany réwniez do tancuchéw przenosnikéw tasmowych.

Uniwersalny srodek montazowo-demontazowy zawierajacy kompozycje dwusiarczku molibdenu oraz grafitu.
Zapewnia bardzo dobra ochrone antykorozyjna, charakteryzuje sie wysoka zdolnos$cia penetracji, zabezpiecza przed
zacieraniem, eliminuje piski i skrzypienie, chroni przed zapiekaniem potaczen w wyzszych temperaturach, rozpuszcza
rdze, posiada zdolnosci wypierania wody.

Wysokowydajny olej zapobiegajacy korozji zawierajacy VCI. Oferuje niezawodna dtugotrwata ochrone przed korozja dla
tozysk, przektadni, itp.

Srodki przeznaczone do dtugookresowego zabezpieczania konstrukgji stalowych, zbiornikow, przewodow
przechowywanych pod zadaszeniem oraz na wolnym powietrzu.

Nie zawierajacy oleju mineralnego Srodek antykorozyjny zabezpieczajacy uktady hamulcowe. Kompatybilny z ptynem
hamulcowym.

Nowoczesna technologia VCI - lotne inhibitory korozji, w postaci papieru, folii, woreczkdw z proszkiem, tabletek i oleju.
taczy w sobie odpowiedni sposéb pakowania i ochrone antykorozyjna.

Koncentraty antykorozyjne

ANTICORIT
RPC 5000

ANTICORIT
04 - GRUPA

Koncentrat antykorozyjny do zabezpieczania wszystkich metali. Doskonale usuwa tzw. ,,odciski palcéw*. Nadaje sie do
ochrony przed korozjg w przemystowych urzadzeniach myjacych. Rozpuszczalny w benzynie lakowej i izoparafinach.

Nie zawierajace baru koncentraty antykorozyjne o wybitnych wtasciwos$ciach antykorozyjnych dla wielu zastosowan,
szczeg6lnie dla branzy tozyskowe;j.

Srodki smarne dla otwartych przektadni zebatyc i lin stalowych

DOUTAC
Zahnradspray

DOUTAC
ZGO 07

ANTICORIT
SG3

Specjalny Srodek smarny, zawierajacy grafit, wolny od bitumu przeznaczony dla otwartych przektadni, wiencow
zebatych, tancuchéw i smarowania lin stalowych, -20 do +120°C.

Adhezyjny ptynny smar zawierajacy grafit, chroniacy przed korozja dla otwartych przektadni zebatych, lin stalowych,
itp. Zakres temp. pracy:-20 do +120°C.

Srodek smarny do zewnetrznego smarowania lin, dobrze przyczepny, odporny na wode, chroniacy przed korozja,
odpowiada DIN 21 258 typ G 3.

Biate oleje i wazeliny

W 505, 530, 118, 1100

V40,11, 25,130,135

Biate oleje dla farmaceutycznych i kosmetycznych produktéw, bez zapachu i smaku, odpowiadajace DAB 10, wzglednie
biate oleje dla celéw technicznych.

Wazeliny dla celéw farmaceutycznych i kosmetycznych odpowiadajace DAB 10, wzglednie wazeliny dla celéw
technicznych.

l Ochrona przed korozja
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7. SRODKI MYJACE

Zanurzeniowe, wodne Srodki myjace

RENOCLEAN
SPECIAL 2000

RENOCLEAN
UNI

RENOCLEAN
VR 1798/2

RENOCLEAN
ALLZWECKREINIGER

Srednio alkaliczny $rodek myjacy do uniwersalnego stosowania.
Uniwersalny srodek myjacy.
Srednio alkaliczny $rodek myjacy do uniwersalnego stosowania, ze specjalnym uwzglednieniem urzadzen

ultradzwiekowych.

Wodorozcienczalny uniwersalny srodek do mycia czesci metalowych, tworzywa, gumy i ceramiki.

Natryskowe, wodne $rodki myjace

RENOCLEAN
VR 1021

RENOCLEAN
VR1021C

RENOCLEAN
VR 1021 DGI

RENOCLEAN
BRILAN MS 216

RENOCLEAN
VR 1948

RENOCLEAN
T 4042

RENOCLEAN
S211

RENOCLEAN
S 237 BF

RENOCLEAN
VR 1500

Srednio alkaliczny $srodek myjacy stosowany w temperaturach do 60°C.

Srodek myjacy do stosowania pod wysokimi ci$nieniami.

Srodek myjacy do stosowania pod wysokimi ci$nieniami, doskonale oddziela olej obcy.

Srednio alkaliczny $rodek myjacy stosowany przed hartowaniem prézniowym.

Nisko alkaliczny srodek myjacy przeznaczony dla aluminium i jego stopéw.

Natryskowy $rodek myjacy wspomagajacy fosforanowanie.

Wodny $rodek do mycia natryskowego z wtasnos$ciami pasywujacymi.

Petnosyntetyczny, wodny $rodek do mycia natryskowego z wtasno$ciami pasywujacymi, doskonale oddziela olej obcy.

Stosowany do wysokich ci$nien.

Koncentrat Srodkéw powierzchniowo czynnych (Booster) do podwyzszenia efektywnosci dziatania kapieli myjacych.

Srodki do fosforanowania

RENOCLEAN
2607

FOSFATRON
6225

Kwasny natryskowy Srodek myjacy.

Natryskowy srodek do fosforanowania.




7. SRODKI MYJACE

Produkty do mycia i pielegnaciji dtoni

RENOCLEAN
HAND PROTECT

RENOCLEAN
HAND WASH

RENOCLEAN
HAND CARE

Krem ochronny do rak. Zabezpiecza skore przed dziataniem srodkéw smarnych. Nierozpuszczalny w olejach, smarach
i cieczach smarujacych.

Mydto do mycia rak, dobrze zmywa zabrudzenia powstate podczas kontaktu ze srodkami smarnymi.

Krem do rak z woskiem pszczelim, stosowany na czysta skore. Zabezpiecza i regeneruje skore rak po pracy.

Weglowodorowe srodki myjace

FUCHS
MULTICLEAN

RENOCLEAN
UWF, KAF

RENOCLEAN
KU, KLV

RENOCLEAN E

Uniwersalny srodek myjacy na zimno, na bazie weglowodoréw parafinowych.
Srodek do czyszczenia na zimno, nie zawierajacy zwigzkoéw aromatycznych.
Srodek do mycia na zimno lub w myjkach destylacyjnych oparty na bazie syntetycznych weglowodoréw

parafinowych.

Szybkoschnacy sSrodek do mycia na zimno.

Specjalne srodki myjace

RENOCLEAN
VR 1862

RENOCLEAN
431

SPECINET
BIO-GRUPA

RIVOLTA B.W.R. 210

Srodek do mycia stopéw aluminium, cynku i magnezu; nadaje sie takze do $rutowania.
Srodek zapobiegajacy przyleganiu gumy.

Enzymatyczne Srodki myjace. Wodny roztwér Srodkéw powierzchniowo czynnych tensyddw i silnych sktadnikéw
myjacych stosowany do mycia i odttuszczania czesci maszyn. Wtékna nylonowe zawierajace czynniki bakteryjne
zdolne do biodegradacji zwigzkow weglowodorowych.

Lekko alkaliczny Srodek myjacy. Posiada dopuszczenie NSF-A 1.

Srodek myjaco-dezynfekujacy

RENOCLEAN
SMC

Wodorozcienczalny srodek myjaco-dezynfekujacy do obuddéw $cianowych i uktadow zasilania w emulsje.
Wykazuje doskonate wtasnosci myjace, biobojcze oraz wtasnosci krétkotrwatej ochrony antykorozyjnej.

l Srodki myjace
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8. SRODKI SMARNE
DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO

Oleje hydrauliczne i przektadniowe

CASSIDA FLUID
HF-GRUPA

CASSIDA FLUID
GL-GRUPA

CASSIDA FLUID
WG-GRUPA

W petni syntetyczne wysokojako$ciowe oleje hydrauliczne spetniajace wymagania HLP oraz HVLP wg. DIN 51 524,
stosowane réowniez do smarowania tozysk. Posiadaja dopuszczenie NSF-H1.

Syntetyczne oleje przektadniowe stosowane do przektadni czotowych, stozkowych oraz planetarnych; moga by¢
stosowane do ogdlnego smarowania maszyn, np. tancuchéw. Spetniajg wymagania CLP wg DIN 51 516. Posiadaja
dopuszczenie NSF-H1.

Wysokojakosciowe syntetyczne oleje zalecane gtownie do przektadni slimakowych. Zapewniajg wyjatkowo wysoka
stabilno$¢ termicza, ochrone antykorozyjna, niski wspétczynnik tarcia oraz zabezpieczenie przed powstawaniem
mikro-pittingu. Spetniaja wymagania CLP wg DIN 51 516 oraz ISO 6743/6. Posiadaja dopuszczenie NSF-H1.

Oleje do tancuchow

CASSIDA CHAIN OIL GRUPA

CASSIDA CHAIN OIL
HTX

Syntetyczne oleje do smarowania tancuchéw napedowych oraz transportowych. Charakteryzuja sie wysoka
odpornoscia na wymywanie, zapewniaja doskonatg ochrone przed zuzyciem oraz dobrg ochrone antykorozyjna.
Posiadaja dopuszczenie NSF-H1.

Specjalny syntetyczny olej ze statymi dodatkami smarnymi do tancuchéw pracujacych w temperaturach nawet do 300
°C. Posiada dopuszczenie NSF-H1.

Oleje sprezarkowe, pompy prézniowe

CASSIDA FLUID
CR-GRUPA

CASSIDA FLUID
VP-GRUPA

Syntetyczne oleje sprezarkowe do spezarek ttokowych, topatkowych oraz Srubowych. Spetniaja wymagania olejow VDL
wg DIN 51 506 oraz DAJ wg ISO 6743-3. Posiadaja dopuszczenie NSF-H1.

Wysokojakosciowe oleje do pomp prézniowych. Spetniaja wymagania olejéw VDL wg DIN 51 506 oraz DAB i DVD wg ISO
6743-3. Posiadaja dopuszczenie NSF-H1.

Oleje grzewcze

FM HEAT
TRANSFER FLUID 32

Olej grzewczy do uktadéw zamknietych, gdzie temperatura oleju w objetosci moze wynosic¢ do 325°C, natomiast filmu
olejowego do 340°C. Zapewnia doskonatg odpornosc termiczng oraz oksydacyjna przez co wydtuzaja sie czasookresy
wymian. Posiada dopuszczenie NSF-HT 1.




8. SRODKI SMARNE
DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO

CASSIDA GREASE
EPS-GRUPA

CASSIDA GREASE
GTX 2

CASSIDA GREASE
FC-GRUPA

CASSIDA GREASE
LST1

CASSIDA GREASE
GTS 2

Syntetyczne smary ogélnego przeznaczenia odporne na wysokie obcigzenia. Zaleznie od rodzaju moga by¢
stosowane w zamknietych przektadniach, uktadach centralnego smarowania urzadzen, do smarowania tozysk
tocznych oraz $lizgowych itp. Posiadaja dopuszenie NSF-H1.

Wysokojako$ciowy smar syntetyczny zapewniajacy doskonate wtasnosci przeciwzuzyciowe oraz antykorozyjne.

Do wolno i Srednioobrotowych tozysk pracujacych z wysokimi obcigzeniami (réowniez udarowymi), w wysokich
temperaturach oraz w obecnosci wilgoci. Stosowany w pompach, silnikach elektrycznych, przenos$nikach, mikserach,
jednostkach napedowych. Posiada dopuszczenie NSF-H1.

Specjalne smary do bardzo wysokich temperatur (do 270°C), wykazujace doskonatg odpornosc na wiekszos¢
chemikaliow, dziatanie pary oraz wymywanie woda. Charakteryzuja sie bardzo dobra kompatybilno$cia
z uszczelnieniami.Posiadaja dopuszczenie NSF-H1.

Syntetyczny smar do tozysk szybkoobrotowych oraz pracujacych w niskich temperaturach: od -50 do 100 °C.
Posiadaja dopuszenie NSF-H1.

Syntetyczny smar zapewniajacy bardzo dobre wtasnosci przeciwzuzyciowe oraz antykorozyjne. Do $rednio
i szybkoobrotowych tozysk pracujacych z wysokimi obcigzeniami, w wysokich temperaturach oraz w obecnosci
wilgoci. Stosowany w tozyskach pomp, silnikéw elektrycznych, przenos$nikéw. Posiada dopuszczenie NSF-H1.

Pozostate

CASSIDA SILICONE FLUID
SPRAY

CASSIDA PASTE AP

CASSIDA FLUID FL 5 SPRAY

CASSIDA PTFE DRY SPRAY

CASSIDA GREASE GTS SPRAY

FM GREASE DC
SPRAY

Wielozadaniowy olej silikonowy z odpowiednio dobranym pakietem dodatkéw. Szybko wypiera wode wykazujac
bardzo dobre wtasnosci adhezyjne. Stabilny do temperatury 250 °C. Polecany do skojarzer metal-niemetal oraz
niemetal-niemetal. Posiada dopuszczenie NSF-H1.

Wydajna pasta montazowa z dopuszczeniem do kontaktu z zywnoscig NSF-H1. Stosowana do wszelkiego rodzaju
potaczen, szczegblnie polecana do potaczen srubowych wykonanych ze stali nierdzewne;j.

Syntetyczny wielozadaniowy olej penetrujacy i konserwujacy. Znajduje zastosowanie przy luzowaniu skorodowanych
potaczen, zabezpieczeniu metalowych powierzchni przed korozjg oraz do wszelkiego rodzaju mniej wymagajacych
aplikacji. Posiada dopuszczenie NSF-H1 .

Syntetetyczny wielozadaniowy srodek smarny. Po natozeniu pozostaje delikatny suchy film smarny oparty na PTFE.
Do smarowania tanicuchéw, prowadnic, wszelkiego rodzaju potaczen gdzie konieczny jest suchy film smarny. Zakres
temperatur od -50 do +270 °C. Posiada dopuszczenie NSF-H1 .

Wielozadaniowy syntetyczny smar do wszelkich punktéw smarnych poddanych wysokim obciazeniom, pracujacych
w szerokim zakresie temperatur oraz narazonych na wptyw Srodowiska - wilgoci. Zapewnia ochrone antykorozyjna
oraz dobre przenoszenie obcigzen. Posiada dopuszczenie NSF-H1.

PPierwszy globalnie dostepny smar z dopuszczeniem NSF-H1 oraz NSF-3H. Do stosowanie wszedzie tam, gdzie
kontakt z zywnoscia jest nieunikniony. Zapewnia dobra przyczepnosc do powierzchni oraz dobrg ochrone
anykorozyjna. Nie nalezy stosowac¢ do obcigzonych tozysk czy innych obcigzonych punkéw smarnych.

Jednostka produkcyjna posiada certyfikat NSF I1SO 21 469; produkty posiadaja dodatkowo certyfikaty Halal oraz Kosher.

Srodki smarne

dla przemystu
spozywczego
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9. SPECJALISTYCZNE SRODKI SMARNE
DO URZADZEN ENERGETYCZNYCH

Srodki myjace

RIVOLTAA.C.S.3
SPRAY

RIVOLTA B.R.X.-GRUPA

RIVOLTA B.F.C
SPRAY

RIVOLTA M.T.X.-GRUPA
RIVOLTA O.C.X.

RIVOLTA
S.L.X.-GRUPA

RIVOLTA S.R.K.

RIVOLTA W.S.X.

Srodek myjacy o szybkim dziataniu i odparowaniu bez pozostatosci. Oparty jest na kombinacji wysokoefektywnych
substancji oraz niepalnym nosniku, ktére usuwaja réznego typu zanieczyszczenia, jak np. oleje, smary, pozostatosci
uszczelnien czy tez klejéw (zaleznie od rodzaju). Do stosowania w kazej pozycji.

Wodorozcienczalne srodki myjace do wszelkich prac zwigzanych z myciem maszyn i urzadzen oraz powierzchni podtég
we wszystkich gateziach przemystu. Wybrane produkty z dopuszczeniem NSF do zastosowan w przemysle spozywczym.

Lekko alkaliczny biodegradowalny $srodek myjacy w postaci pianki z dopuszczeniem NSF-Al (mozna stosowac
bezposrednio w obszarze produkcji spozywczej). Usuwa pozostatosci olejow oraz smaroéw, odciski palcow, nikotyne
iinne zanieczyszenia.

Srodki myjace na bazie weglowodoréw. Posiada dopuszczenie NSF-K 1.
Srodek usuwajacy zwiazki tlenu, wywotujace zaktécenia na potaczeniach elektrycznych.

Specjalistyczne srodki myjace do urzadzen elektrycznych. Posiadajg dopuszczenie NSF-K 2.

Wydajny koncentrat myjacy. Polecany do mycia wstepnego silnikdéw elektrycznych i diesla, wymiennikow ciepta,
chtodnic oleju.

Srodek zabezpieczajacy przed wilgocig do urzadzen elektrycznych.

Smary

RIVOLTA
S.K.D. 3602

RIVOLTA
S.K.D. 4002

RIVOLTA
S.K.D. 5001/5002

RIVOLTA
S.K.D. 6002

Pélsyntetyczny, wydajny, nie zawierajacy statych dodatkéw smarnych smar o wysokiej przyczepnosci do powierzchni.
Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na dziatanie wody. Zabezpiecza przed korozja. Zakres temperatury pracy: -30°C
do +140°C.

Syntetyczny stabilny po ugniataniu, odporny na dziatanie wody wysokotemperaturowy smar do silnie obcigzonych
tozysk tocznych i slizgowych. Ulega szybkiemu rozktadowi biologicznemu. Zakres temperatury pracy: -50°C do +210°C.

Syntetyczny smar na bazie oleju fluorowego i specjalnie dobranego zageszczacza. Odporny na dziatanie wysokich
temperatur, wody jak réwniez wody goracej, rozpuszczalnikéw, zasad i kwaséw. Zakres temperatury pracy: od -20 do
+260°C. Posiada dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig NSF-H1.

Syntetyczny smar najnowszej generacji do ekstremalnych warunkéw pracy i temperatur. Jest polecany w szczegélnosci
w przetworstwie tworzyw sztucznych do smarowania wypychaczy. Zakres temperatur pracy od -30°C do 280°C
(krétkookresowo do 300°C). Posiada dopuszczenie do kontaktu z zywno$cig NSF-H1.

Srodki antykorozyjne i pomocnicze

RIVOLTA B.S.E.

RIVOLTA K.S.P.-GRUPA

Biodegradowalny koncentrat do usuwania korozji stosowany w stezeniu pomiedzy 1:5 a 1:30 zaleznie od stopnia
korozji. Podniesienie szybkosci dziatania mozna uzyska¢ poprzez podgrzanie $rodka do temp. 60-70°C. Zabezpiecza
rowniez krétkookresowo przed korozja.

Grupa srodkow olejowych oraz woskowych do ochrony antykorozyjnej. Zaleznie od wymaganych parametréw
antykorozyjnych od bardzo delikatnych filméw olejowych lub woskowych nie wymagajacych czesto rozkonserwowania
do trwatego zabezpiecznia produktéw - nawet do 5 lat przy sktadowaniu na hali w odpowiednich warunkach.
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Srodki smarne

Ciecze hydrauliczne typu HFA

SOLCENIC Koncentrat cieczy hydraulicznej typu HFA (emulsja mineralna) przeznaczonej do zmechanizowanych obudéow

2020 $cianowych, produkowany na bazie oleju mineralnego wysokiej jakosci oraz starannie dobranego zestawu dodatkéw
uszlachetniajacych. Po wymieszaniu z woda daje stabilng emulsje o dtugiej zywotnosci, przy czym charakteryzuje sie
on dobra zdolnosciag do emulgowania. Odporny na skazenie mikrobiologiczne.

SOLCENIC Koncentrat emulgujacy - pétsyntetyczna mikroemulsja do sporzadzania cieczy hydraulicznych typu HFAE stosowanych
PL PLUS w zmechanizowanych obudowach $cianowych i stojakach hydraulicznych. Zostat specjalnie opracowany do warunkéw
i wymagan polskiego gornictwa. W wysokim stopniu biodegradowalny (<90%). Odporny na skazenie mikrobiologiczne.

SOLCENIC Koncentrat syntetycznej trudnopalnej cieczy hydraulicznej typu HFA-S przeznaczonej do zmechanizowanych obudéw
PLS $cianowych. Zostat on specjalnie opracowany do warunkéw i wymagan gérnictwa polskiego. Produkowany jest na
jednorodnej bazie syntetycznej wysokiej jakosci z udziatem starannie dobranego zestawu dodatkéw uszlachetniajacych.
Bardzo tatwo miesza sie z wodg dajac klarowny, jednorodny i przezroczysty lub lekko opalizujacy roztwor.

SOLCENIC Koncentrat do sporzadzania trudnopalnych cieczy hydraulicznych typu HFAE, produkowany na bazie oleju mineralnego
cw wysokiej jakosci oraz niezwykle starannie dobranego zestawu dodatkéw uszlachetniajacych. Charakteryzuje sie
wtasciwosciami smarnymi oraz kompatybilnoscia z szerokim spektrum materiatéw uszczelnien stosowanych

w instalacjach hydrauliki sitowe;j.

Ciecze hydrauliczne typu HFB

AQUACENT Emulsje typu HFB - woda w oleju (60% oleju, 40% wody) do zastosowania w szerokim zakresie uktadéw hydraulicznych,
gdzie wymagany jest wysoki stopien trudnopalnosci. Oferowane w klasach lepkosci (VG 68, VG 100) i dostarczane
w stanie gotowym do uzycia. Wtasciwosci i zalety: trudnopalno$¢, podwyzszona stabilno$é w wysokich temperaturach,
zgodno$¢ z elastomerami, znakomita odpornos¢ biologiczna, doskonata filtrowalno$é¢, bardzo dobra ochrona
antykorozyjna.

Ciecze hydrauliczne typu HFC

HYDROTHERM 46 M Trudnopalna ciecz na bazie glikolu. Spetnia wymagania 7 Raportu Luksemburskiego. Biodegradowalna, klasa
zagrozenia wod WGK 0*. Nie zawiera glikolu monoetylowego.

HYDROTHERM 68 LW Trudnopalna ciecz hydrauliczna grupy HFC-E na bazie wodnego glikolu, gdzie udziat wody zmniejszono do 20%.

Ciecze hydrauliczne typu HFD

RENOSAFE Syntetyczna, trudnopalna ciecz hydrauliczna grupy HFD-U wg DIN 51 502 i Arkusza Jednostek VDMA 24 317. Nie zawiera
DU 46 chlorowanych weglowodoréw i estréw kwasu fosforowego.

dla gérnictwa
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Oleje hydrauliczne i przektadniowe

RENOLIN Oleje hydrauliczne klasy HVLP o podwyzszonym wskazniku lepkosci. Stosowane w wysoko obcigzalnych uktadach
B HVI-GRUPA hydraulicznych, gdzie z powodu duzych wahan temperatury wymagany jest olej o korzystnej charakterystyce
lepkos$ciowo-temperaturowe;j.

RENOLIN Wielofunkcyjne oleje hydrauliczno-przektadniowe do maszyn i urzadzen gérniczych zawierajace aktywne dodatki
VG-GRUPA polepszajace odpornos¢ na starzenie i ochrone przed korozja. Oleje hydrauliczne HLP wg DIN 51 524-2 oraz oleje
G-GRUPA przektadniowe CLP wg DIN 51 517-3.

POWERGEAR Wielofunkcyjne oleje przektadniowe wytwarzane na bazie wysokojakosciowych olejéw mineralnych.

Siarkowofosforowe dodatki EP pozwalaja przenosi¢ obcigzenia powyzej FZG 12. Specjalne dodatki umozliwiaja
wchtanianie duzej ilosci wody.

POWERDRAULIC Olej hydrauliczno-przektadniowy do kombajnéw goérniczych. Posiada bardzo wysoka zdolnosé przenoszenia obcigzen
(FZG>12). Zawiera specjalne dodatki umozliwiajace wchtanianie duzych ilosci wody przy zachowaniu duzych
zdolnosci smarnych.

RENOLIN Mineralne oleje przektadniowe na bazie najnowszej technologii dodatkow (technologia PD Plastic Deformation),
HIGHGEAR ktore doskonale pokrywaja smarowane powierzchnie. Technologia ta gwarantuje wtasciwa prace oleju przy
ekstremalnych obciazeniach, wysokich naciskach powierzchniowych, w zakresie skrajnych warunkéw tarcia
mieszanego. Gwarantuje wysoka ochrone przed $cieraniem, bardzo dobrg ochrone antykorozyjna stali i metali

kolorowych.
RENOLIN Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie technologii PD Plastik Deformation. Charakteryzuja sie znakomita
HIGHGEAR SYNTH stabilnoscia termiczna, moga by¢ stosowane przy szerokim zakresie temperatur pracy od bardzo wysokich do

ekstremalnie niskich. Ponadto oleje te doskonale chronia przed zjawiskiem pittingu, charakteryzuja sie znakomita
ochrona tozysk przed $cieraniem w tescie FE8.

RENOLIN Wielozadaniowy olej hydrauliczny i przektadniowy typu EP dla przektadni CST. Posiada doskonate wtasciwosci

CST 100 antykorozyjne, charakteryzuje sie niska tendencja do pienienia, wysokim wskaznikiem lepkosci - niska temperatura
utraty ptynnosci. Spetnia specyfikacje: API GL 4/5, ZF TE-ML-06, HVLP - DIN 51 524, CLP - DIN 51 517 (1989), UTTO/
STOU

Ptyny niskokrzepnace
SOLCENIC 801 E Specjalnie opracowane media hydrauliczne przeznaczone do zabezpieczenia elementéw hydraulicznych obudéw
SOLCENIC ELT 47 zmechanizowanych, ktdre sa narazone na oddziatywanie bardzo niskich temperatur (-30°C oraz - 48°C). Oparte

na sktadnikach syntetycznych, zawieraja starannie dobrany zestaw inhibitoréw korozji i dodatkéw smarnych.
Charakteryzuja sie bardzo dobrg kompatybilnoscia z materiatami uszczelnien i ochrong w fazie gazowej.
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Pozostate specyfiki

RENOLIT B2

RENOLIT MO 2

RENOLIT
CXI 2

RENOLIT
DURAPLEX-GRUPA

CENTIFROTH
156

GLEITMO 805

ANTICORIT
DFG

FERROFORM
LOCC

MARSTON-
DAUERPLASTISCHE
UNIVERSAL-
DICHTUNGSMITTEL

Uniwersalny smar plastyczny o bardzo stabilnych wtasciwosciach, oparty na bazie oleju mineralnego najwyzszej
jakosci.

Wielofunkcyjny, wysokoefektywny smar plastyczny o bardzo dobrych wtasciwosciach smarnych i przeciwzuzyciowych.
Zawiera kompozycje bardzo drobno zmielonego grafitu i dwusiarczku molibdenu, co znaczaco poprawia jego wtasnosci
smarne. Charakteryzuje sie dtuga zywotnoscia, bardzo dobra przyczepnoscia, nie ma sktonnosci do utwardzania sie

i wykruszania po dtuzszym okresie pracy.

Smar kompleksowy wapniowy sulfonianowy, bardzo stabilny na przettaczanie, dobra ochrona antykorozyjna, odporny
na wode morska. Przeznaczony na duze obcigzenia. Zakres temp. pracy od -20°C do +160°C.

Wszechstronne smary na bazie kompleksowego mydta litowego do dtugotrwatego smarowania, chroniace przed
korozja, termicznie i mechanicznie wysokoobciagzalne. Zakres temp. pracy od -30°C do +160/200°C.

Bezfenolowy odczynnik do flotacji pianowej wegla. Przeznaczony do pracy zaréwno w horyzontalnych flotownikach
mechanicznych, jak i w kolumnowych flotownikach pneumatycznych. Zapewnia wysoka efektywno$é w stosunku
do szerokiego zakresu gatunkow wegla.

Wysokojakosciowa pasta smarna oparta na specjalnie wyselekcjonowanym oleju zawierajaca synergicznie dziatajaca
kompozycje biatych substancji smarnych. Znajduje zastosowanie w szerokiej gamie aplikacji, szczeg6lnie przy
wystepowaniu ruchéw oscylacyjnych, obcigzeniach udarowych oraz wibracjach. Utatwia montaz, zapobiega zjawisku
»stick-slip”, chroni przed korozja cierna, redukuje zuzycie elementéw.

Uniwersalny sSrodek montazowo-demontazowy zawierajacy kompozycje dwusiarczku molibdenu oraz grafitu. Zapewnia
bardzo dobra ochrone antykorozyjna, charakteryzuje sie wysoka zdolnoscia penetracji, zabezpiecza przed zacieraniem,
eliminuje piski i skrzypienie, chroni przed zapiekaniem potaczen w wyzszych temperaturach, rozpuszcza rdze, posiada
zdolnosci wypierania wody.

Odrdzewiacz na bazie oleju mineralnego. Posiada doskonata zdolnos$¢ penetracji, rozpuszcza rdze, chroni przed korozja,
utatwia montaz i demontaz poprzez dobre smarowanie, posiada zdolno$¢ wypierania wody.

Utrzymujace trwale plastycznos$¢, uniwersalne pasty uszczelniajace o wysokiej przyczepnosci i odpornosci na niskie
i wysokie temperatury (-55 do 270°C). Sa odporne na wode, powietrze, materiaty napedowe, oleje, nafte, freon,
mieszanke wody z glikolem, itp. Stosowane sa rowniez jako samodzielne uszczelnienie lub w potaczeniu

z konwencjonalnymi uszczelniaczami.

Srodki smarne
dla gornictwa
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Kontakt:

FUCHS OIL CORPORATION (PL) Sp. z o.0.
ul. Kujawska 102, 44-101 Gliwice

tel. +48 32 40 12 200

fax +48 32 40 12 255

e-mail: gliwice@fuchs-oil.pl

www.fuchs-oil.pl
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